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Na osnovu ¢lana 64 Statuta Univerziteta Crne Gore, u vezi sa ¢lanom 34, stav |
Pravila doktorskih studija, Vije¢e Masinskog fakuteta u Podgorici, na sjednici
odrzanoj dana 24. 09. 2019. godine, utvrdilo je predlog

ODLUKE

Clan 1
Komisiju za odbranu polaznih istrazivanja i ocjenu podobnosti teme pod
nazivom: ,Komparativna analiza 1 optimizacija procesa zavarivanja
aluminijumske legure”, kandidata, Mr Aleksandre Koprivice ¢ine:
[. Prof. dr Darko Baji¢, predsjednik

2. Prof. dr Nikola Sibali¢, mentor — ¢lan i

3. Prof. dr Milan Vuk¢evié, komentor - ¢lan.

Clan 2

Odluka stupa na snagu kada je verifikuje Senat Univerziteta Crne Gore.
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- VIJECE MASINSKOG FAKULTETA —
Postovani,
U skladu sa Pravilima doktorskih studija i Vodi¢em za doktorske studije,

u prilogu dostavljamo prijavu koleginice Aleksandre Koprivice na
predvidenom obrascu PD, kao i prateéu dokumentaciju.

Komisija za doktorske studije na Masinskom fakultetu je na elektronskoj
sjednici odrzanoj dana 16. 07. 2019. godine, razmatrala formalne uslove
dostavljene prijave, sa stanovista neophodnih podataka i ispunjavanju
uslova za prijavu teze, i postujuci princip kompetentnosti, imajuéi u vidu
dostavljenu prijavu i prateéi materijal, inicira sledeéi sastav komisije za
odbranu polaznih istrazivanja i ocjenu podobnosti teme i kandidata:

1. Prof. dr Darko Baji¢, predsjednik,

2. Prof. dr Milan Vukcéevié, komentor i

3. Doc. dr Nikola Sibali¢, mentor.

PredlaZzemo Vije¢u Masinskog fakulteta da na bazi ovog inicijalnog

predloga, utvrdi predlog sastava komisije i isti dostavi Odboru za
doktorske studije na dalje postupanje.

Srdacno,

e PREDSJEDNIK KOMISIJE ZA
SKE STUDIJE

leksandar Vujovi¢
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PRIJAVA

TEME DOKTORSKE DISERTACIJE

Titula, ime i prezime

Master Aleksandra Koprivica, dipl. inz.

Fakultet

Masinski fakultet UCG Podgorica

Studijski program Proizvodno masinstvo
Broj indeksa 4/18
Ime i prezime roditelja Mladen Koptivica

Datum i mjesto rodenja

23.11.1989. godine

Adresa prebivalista

Arandelovo, bb, Trebinje 89101

Telefon

+387 65 436 353

E-mail

aleksandra.koprivica@fpm.ues.rs.ba

Master industrijskog inzenjerstva i menadzmenta, Fakultet za
proizvodnju i menadzment Trebinje, Univerzitet u Istoénom
Sarajevu, dana 21. 09. 2017. godine, prosjecna ocjena 9.75;

Diplomirani  inZenjer industrijskog InZenjerstva 1
menadzmenta, Fakultet za proizvodnju i menad#ment
Trebinje, Univerzitet u Istoénom Sarajevu, dana 26. 11.

Radno iskustvo

Popis radova

2012. godine, prosjeéna ocjena 9.88.

Visi asistent - Fakultet za proizvodnju i menadZment
Trebinje, Univerzitet u Istoénom Sarajevu (od 28.03.2018.
godine);

Asistent - Fakultet za proizvodnju i menadzment Trebinje,
Univerzitet u Isto¢nom Sarajevu (01.10.2015. - 28.03.2018.);

e Swisslion® doo Trebinje - organizacijski poslovi
L 01.09.2013. - 30.09.2015.)
Master rad:

s»Zavarivanje legura od aluminijuma primjenom postupka FSW* 21.
09. 2017. godine, Univerzitet u Istodnom Sarajevu, Fakultet za

proizvodnju i menadZment Trebinje.

Diplomski rad:
»Matematicko modeliranje stanja alata®, 26. 11. 2012. godine,
Univerzitet u Isto¢nom Sarajevu, Fakultet za proizvodnju

menadzment Trebinje.

1

Radovi objavijent u nauinim tasopisima:

[1] Jokanovi¢ M., Golubovi¢ D., Supi¢ B., Koprivica A,
»Application of renewable energy sources in terms of
economic, environmental and  social suistainablity”,
Applied  Engineering Letters, The Association of

Intellectuals for the Development of Science in Serbia
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“The Serbian Academic Center”, ISSN 2466-4677, str. 34-
39, 2018.

[2]  Spai¢ O., Jokanovi¢ M., Koprivica A., Lambeta M,
Vasiljevic V., | Uticaj resima na temperaturu  struganja
éelika C. 7680, DIT (drustvo - istrazivanje - tehnologije) -
naucno strucni casopis, Drustvo inZenjera Zrenjanin, ISSN
0354-7140, BROJ 30, str. 7-13, 2018,

3]  Vuéurevié¢ R., Krivokapié¢ Z., Ivankovi¢ P., Koptivica A.,
»Uporedna  analiza  indeksa sposobnosti  procesa
proizvodnje zavojnih  burgija”, Casopis  Kvalitet &
1zvtsnost, Fondacija za kulturu kvaliteta i izvtsnosti F QCE,
ISSN 2217-852X | BROJ 7-8, 2017.

[4]  Spai¢ O., Koprivica A., Jokanovi¢ M., Adzi¢ J.» »,Uticaj
habanja na kvalitet obradene povtsine®, éasopis Kvalitet &
Izvrsnost, Fondacija za kulturu kvaliteta i izvrsnosti FQCE,
ISSN 2217-852X | 2016.

Radovi objavljens na nauinim konferenciiama:

[5] Koprivica A., Jokanovié M., Ivankovi¢ P., Vucurevié R.,
Krunié¢ G, »Ispitivanje uticaja  Friction Stir Welding
procesa na tvrdoéu rotacionog alata”, 18th International
Symposium INF OTEH-JAHORINA 2019, Zbornik
tadova, ISBN 978-99976-710-2-8 » st 323-327,
2019.

6] Jokanovi¢ M., Golubovi¢ D., $upi¢ B, Koprivica A.,
»Ekonomski indikatori odr¥ivosti u elektroenergetskom
sistemu”, Procesing  '18,  Savez  maSinskih i
elektrotehnickih inZenjera i tehnicara Stbije (SMEITS),
Drustvo za procesnu tehniku, ISBN 978-86-81505-86-1,
str.93-98, 2018.

[7] Jokanovié¢ M., Koprivica A., Tvankovié P., ,,Motivacija u
privatnom i drzavnom sektoru®, 4th INTERNATIONAL
SCIENTIFIC CONFERENCE ”Conference  on
Mechanical Engineering Technologies and Applications”
COMET22018, Zbornik radova, Univerzitet u Istoénom
Sarajevu, Masinski fakultet Istocno Sarajevo, ISBN 978-
99976-719-4-3, str. 815-822, 2018.

[8] Spai¢ O, Jokanovié M., Koprivica A., Adzi¢ J- »,Procjena
stanja alata preko karakteristika kvaliteta predmeta rada «,
INFOTEH - JAHORINA 2018, Zbotnik radova,
Univerzitet u Istoénom Sarajevu, Elektrotehnicki fakultet
Istocno Sarajevo, ISSN 978-99976-710-1-1, 2018.

[9] Koprivica A., Vukéevié M., Sibali¢ N, Jokanovié M.,
»»The Influence of Tool Geometty on the Quality of the
Weld in FSW Process®, Lecture Notes in Networks and
Systems 42, Springer International Publishing AG, part of
Springer Nature 2019, I. Karabegovi¢ (Ed.): NT 2018,
LNNS 42, ISSN 2367-3370), pp- 50-56, 2018.

[10] Koprivica A., Spai¢ O., Jokanovié¢ M., Krunié G., ,,Uticaj
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[13]

[14]

[15]

(17]

Projekets:

Nosilac

Naziv projekta: Izrada $feba gav
| vayjanja i brusenja (1. faza);
Finansijer: Ministarstvo nautke i tehnologsje Republike Srpske,

ravnih zliebova na kvalitet zavara kod Friction Stir
Welding procesa”, INFOTEH - JAHORINA 2018,
Zbotnik radova, Univerzitet u Istonom Sarajevu,
Elektrotehnicki fakultet Istoc¢no Sarajevo, ISBN 978-
99976-710-1-1, 2018.

Sibali¢ N., Vukéevié M., Damjanovié M., Koprivica A.,
»Examination of Microstructure if Welded Joint of
Similar Materials Obtained by FSW Method“, The
International Conference on MATERALS
PROCESSING TECHNOLOGY 2017, Bangkok
Thailand, ISBN 978-974-456-785-7, 2017.

Marinovi¢ B., Ivankovi¢ P., Jokanovi¢ M., Koprivica A.,
»Ptimjena multikriterijumske analize u procesima analize
projekata  vjetroelektrana®, KODIP 2017, Zbornik
radova, Masinski fakultet Podgorica, ISBN 978-9940-
527-51-8, str. 329-335, 2017.

Koprivica A., Vukéevié M., Spai¢ O., Jokanovié M.,
»Uticaj geometrije alata na mikrostrukturu aluminijuma
zavatenog FSW postupkom®, KODIP 2017, Zbornik
radova, Masinski fakultet Podgorica, ISBN 978-994(-
527-51-8, str. 93-99, 2017.

Obrad S., Koprivica A., Jokanovi¢ M., Curi¢ S., ,The
influence of the input parameters to the dimensional
accuracy of the 3D printed prototype”, Proceedings 8th
International Conference IRMES 2017, University of
Montenegro, Faculty of Mechanical Engineerings, ISBN
978-9940-527-53-2, pp. 285-290, 2017.

Jokanovi¢ M., Koprivica A., »Uticaj velikih trgovackih
lanaca na opstanak i razvoj samostalnih trgovackih
radnji“, QFest, Festival kvaliteta 2017, Zbotnik radova,
Univerzitet u Istoénom Sarajevu, Masinski fakultet
Istocno Sarajevo, ISBN 978-99976-719-0-5, str. 85-92,
2017.

Vukcevi¢ M., Spaié¢ O., Koprivica A., »Geometrija alata
kod postupka FSW<* KODIP 2015, Zbornik
radova, Masinski fakultet Podgorica, ISBN 978-9940-
669-01-0, str. 7-12, 2015.

Jokanovi¢ M., Koprivica A., ,Razvoj proizvoda sa
posebnim osvrtom na fazu izrade prototipa®, INFOTEH
2015, Zbotnik radova, Univerzitet u Istoénom Sarajevu,
Elektrotehnicki fakultet Isoéno Sarajevo, ISBN 978-
99955-763-9-4, 2015.

opnih burgija kombinacijom postupaka

projekta:  Fakultet 3a  proszwodmu i menadment  Trebinge,

Univerzatet u Istocnom . arajevu;
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Koortdinator projekta: prof. dr Obrad Spaii, vanredni profesor, FPM
Trebinje, ULS, 2019-2020.

NASLOV PREDLOZENE TEME

Komparativna analiza i optimizacija procesa zavarivanja

Na maternjem jeziku o
aluminijumske legure

Comparative analysis and optimization welding process of

Na engleskom jeziku P -

ObrazloZenje teme

Zaceci Frictin Stir Welding (FSW) postupka datiraju od decembra 1991. godine. Prvi korak u
razvoju napravila je kompanija Hitaci, koja je od kraja 1991. godine do sredine 1992. godine
razvila masinu kojom je, na principu FSW postupka, bilo moguce zavariti 25 m dugu
aluminjjumsku sasgju. S tim u vezi, primjenjena FSW tehnologija je pokazala brojne prednosti u
odnosu na mnogobrojne postupke zavarivanja, a posebno na polju ekonomicnosti i zastite
zivotne sredine[1].

Danas, veliki broj istrazivaca se bavi problematikom ovog postupka zavarivanja. Medutim, i
pored tolikog interesovanja za ovaj postupak zavarivanja, jos uvijek nisu u dovoljnoj mjeri
istrazeni njegovi mnogobrojni aspekti.

S tim u vezi problematika formiranja suceonog spoja aluminijuma, prostupkom FSW predstavlja
stz istraziavnja ove doktorske disertacije. Dizajniranje i izrada specijalnog alata, te prateCeg
pribora za zavarivanje pomenutog profila dat ¢e znacajan aspekt u napredovanju istrazivanja
vezanih za ovu problematiku.

Ispitivanjem mehanickih 1 mikrostrukturnih karakteristika zavarenog spoja, istrazivat ce se
kvalitet istog, te samim tim ukazati na najbolje rjesenje povodom geometrije alata 1 tehnoloskih
parametara procesa (brzine obrtanja, translatorne brzine).

Osim navedenog, u radu ce se projektovati inovativan sistem za mjerenje inteziteta sila koje se
javljaju tokom samog procesa, pa ¢e se samim tim dati 1 doprinos 1 na polju razvoja moguénosti
mjerenja sila.

Temperatura, kao prateca pojava koja se generise tokom svih zavarivackih procesa, mjerit Ce se
tokom izvodenja ovog eksperimenta 1 to beskontaktnom metodom mjerenja — termovizijskom
kamerom

Dakle u radu ¢e biti projektovan, izveden i eksperimentalno ispitan, a zatim modeliran 1
simuliran, postupak FSW zavarivanja suceonog spoja aluminijuma.

Iz svega navedenog, a usljed neistrazenosti i kompleksnosti teme ove doktorske disertacije,
neophodno je koriscenje medusobno povezanih pristupa 1 to: teorijskog, eksperimentalnog 1
numerickog.

Pregled dosadasnjih istraZivanja

Friction Stir Welding ili zavarivanje trenjem sa mijesanjem, postupak patentirtan od strane
,Instituta za zavarivanje® u Velikoj Britaniji, u posljednjem decenijskom periodu nasao je veliku
primjenu, prvenstveno pti zavarivanju aluminjuma 1 njegovih legura, a potom sve vise u
kombinaciji zavarivanja aluminijuma sa raznim celicima [2].

Prema autorima [3, 4|, najpogodniji postupak pri zavarivanju aluminijuma 1 njegovih legura u
pogledu kvaliteta zavarene povrsine (smanjeni defekti poput: poroznosti, nepotpune penetracije,
pukotina, naponskih korozija 1 slicno) jeste upravo postupak FSW. Svi navedeni defekti su u
manjoj ili vecoj mjeri prisutni p1i zavarivanju postupcima MIG ili TIG. Osim pomenutih, FSW
nudi brojne prednosti u odnosu na elektrolucno zavarivanje, a koje se odnose na zastitu Zivotne
stedine, zdravlja 1 obezbjedenja zastite pri radu (nema dodatnog materijala, zastitnog gasa, lako se
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automatizuje, nema isparavanja ni gasova, mirisa, UV zracenja, dodatnog matetijala itd.)[5].

Jedan od najzancajnijih parametara za kvalitetno formiranje zavara jeste geometrija specijalno
konstruisanog alata, koji se u osnovi sastoji iz tri dijela i to: nosaca alata koji sluzi da bi se alat
pricvistio u Celjusti masine, &ela alat i trna alta kao najuticajnijeg dijela. Postoji veliki broj
istrazivaca [6, 7, 8] koji se bavi uticajem geomettije alata na kvalitet zavra. Tako, trn alata
profilisan zavojnicom, doprinosi mnogo boljem mijesanju materijala od onih alata koji nisu
profilisani zavojnicom. Maksimalna efikasnost zavara za ovako modifikovane alate, pri
zavarivanju Al legure debljine 5 mm, iznosi 83% [9].

Preporuka je da preénik trna alata treba da bude priblizne velicine kolika je i debljina materijala
koji se zavaruje, dok njegova duzina treba da je manja (najviSe par milimetara) od debljine
zavarivanog materijala. Geomettija poprecnog presjeka trna alata, kao i povrsinske karakteristike
istog (Zljebovi, zavojnice i slicno) znacajno uti¢u na kolidinu uneene toplote i sam protok
omeksanog materijala [10].

Istrazivanja uticaja geometrije trna alata na kvalitet zavara su pokazala da poligonalni oblik trna
daje velike nepravilnosti u vidu pukotina, $upljina i ostalih defekata. Sa povecanjem broja stranica
poligona, . priblizavanju cilindri¢nosti, defekti se smanjuju, te se zakljuéuje da trn alata
cilindri¢nog oblika daje najkvalitetniji zavar [11].

U literaturnim izvorima [12, 13, 14, 15, 16], postoji vise razlicitih termina koji opisuju
mikrostrukturne promjena kod procesa FSW. Asimetri¢na priroda metala $ava i neobidan oblik
stepenastog alata, uslovili su da, kao rezultat zavarenog spoja nastaje veoma karakteristina
mikrostruktura. Varirajuéi tehnoloske patametre procesa tj. povecanjem brzine obrtanja alata i
brzine zavarivanja, eksperimentalno je utvrdeno da se poveéava tvrdoéa u zoni zavara $to se
odnosi i na formiranje fine sitnozrnaste mikrostrukture [15]. Generalno, mikrostruktura zavara se
sastoji od tri razli¢ite mikrostrukturne zone i to: grumen zone, zone termo-mehanickog utcaja
(IMAZ) 1 zone uticaja toplote (HAZ) [15, 16]. Na mikrostrukturu se utice i geometrijom trna
alata, pa je s tim u vezi ekespetimentalnim putem utvrdeno da trn konusnog oblika profilisan

zavojnicom daje finu sitnozrnastu strukturu za razliku od konusnog trna koji nije profilisan [1 5].

Osim  mikrostrukturnih karakteristika, vazan pokazatelj kvaliteta zavara su i mehanicke
karakteristike istog. U poredenju sa postupkom zavativanja laserom, jacina FSW zavara iznosi
72% jacine osnovnog matertjala, dok kod zavara dobijenog laserom, ta jacina iznosi 67% jacine
osnovnog materijala [17]. Pri ispitivanju aluminijumske legure AAG6082-T6, utvrdeno je da je
plasticnost FSW zavara manja 5,3 puta od plasti¢nosti osnovnog materijala, dok je kod zavara

dobijenog laserom, plasti¢nost manja 12,3 puta. Kod oba procesa zavativanja, smanjenje
plasticnosti zavara je posljedica pojave velikih deformacija u zoni minimalne tvrdoée [17].

Mehanickim ispitivanjima FSW zavara raznorodnih legura aluminijuma, utvrdeno je da
mehanicka svojstva zavara u najvecoj mjeri zavise od tehnologkih parametara procesa, kao sto su:
brzina zavarivanja, brzina rotacije alata i aksijalna sila [18]. Prema istom autoru, vijek trajanja
rotirajuéega alata je krucijalni problem, te se isti mo%e produ#iti uslied adekvatno odabranih
pomenutih tehnoloskih parametara, za odredene materijale i uslove zavarivanja.

Poredenjem mehanickih i mikrostrukturnih karakteristika zavara aluminijumske legure, dobijenih
postupcima MIG i FSW, utvtdeno je da je velidina zrna u grumen zoni FSW Spoja mnogo manja
u odnosu na MIG zavat, §to za posljedicu ima povecanje tvrdode. Zatezna &vrstoéa FSW zavara
1znost 73,2 % osnovnog materijala, dok kod MIG zavara iznosi 68,6 % [19].

Tokom odvijanja postupka FSW, rotirajuce djelovanje alata ima uticaj na vrtloZenje i potiskivanje
grubih cestica prema vanjskoj strani zavara do odredenog polozaja, na kome se na kraju javlja

rastezanje. Ova pojava je uslovljena malim brzinama zavarivanja i velikim brzinama rotacije alata
[20].

Obrazac PD1: Prijava teme doktorske disertacije
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Premda se najveéi broj saznan

ja vezanih za | bos?upak FSW oslanjaju naiksperimentalna
istrazivanja, veliki je broj i onih koji nastoje ta istraZivanja potvediti simuilacijama. U sferi
interesovanja najcesée se pojavljuje generisanje temperaturnog polja i deformisanje materijala,

Cije se pojave nastoji simulirati na razlidite nacine [21, 22, 23, 24, 25]. U cilju toga izradeni su
brojni analiti¢ki i numericki modeli.

Tokom istrazivanja eksentri¢nog trna alata, razvijen je i analiti¢ki model generisanja toplote od
strane takvog trna [23]. Rezultati dobijeni ovim modelom su priblizno jednaki rezultatima
dobijeni eksperimentalnim putem. PredloZzenim modelom mo%e se direktno predvidjet
povrsinska temperatura, koja se javlja tokom samog procesa, za definisane alate, te se na taj nacin
mogu predvidjeti mehanicke karakteristike zavara. Na ovaj nacin se eliminiSu skupa i duga

cksperimentalna istrazivanja, te se vt$i u$teda vremena i materijalnih sredstava.

Numerickom simulacijom FSW zavativanja 3D dizajniranih ploéa, dimenzija 50 x 50 x 3 mm,
pomocu modela koji se sastoji od termo-mehanicki spojenih, heksaedri¢nih konaénih elemenata
ustanovljeno je da se temperatura naglo povecava usljed kontakta osnovne ploce i alata, te da je
brzina prodiranja alata u osnovni materijal direktno proporcionalna toploti generisanoj usljed
plasticnih deformacija. Osim toga, zakljuceno je da toplota naglo raste usljed kontakta &ela alata i
gornje povrsine osnovnog materijala, te da toplota generisana od strane alata i osnovnog
materijala predstavlja najvedi procenat ukupno genetisane toplote cjelokupnog procesa [22].

Monte Carlo je numericka metoda koja se koristi pti stmulaciji procesa porasta veliéine zrna

prilikom FSW zavarivanja. Predvidene raspodjele veli¢ine ztna su simetri¢ne u odnosu na liniju
zavara, s tim da je velidina ztna veéa na gornjoj povisini osnovnog materijala u odnosu na donju.
Povecanje brzine rotacije alata i preénika &ela alata dovodi do povecanja Sirine zavara i veli¢ine
ztna. Ovom numerickom simulacijom pokazano je da se $irina grumen zone mose procjeniti
pracenjem kretanja tragova &estica materijala, s tim da je grumen zona $ira na gornjoj, a uza na
donjoj povtiini osnovnog materijala [26].

U posljednje vrijeme, usljed velikog interesovanja i teznje ka unapredenju postupka FSW,
usavrsene su naprednije modifikacije ovog vida zavativanja. Radni komadi su izlogeni vibraciji

tokom samog procesa zavarivanja, tj. simultano se odvija vibracija i zavarivanje radnih komada.
Ovaj metod je poznat pod nazivom vibracijsko zavativanje trenjem (FSVW). Eksperimentalni
rezultati [27] su pokazali da vibracije doptinose smanjenju veli¢ine ztna za oko 45 % u zoni
zavarivanja. Osim toga utvrdeno je da su &vrstoéa i duktilnost ovako zavarenih spojeva veée u
odnosu na iste karatkteristike klasi¢nih FSW zavara, 1to za 7% c&vrstoca i 17% duktilnost. Prema

svemu navedenom, zakljucuje se da je FSVW jeftina i jednostavna alternativa FSW zavarivanja.

FSW postupak spada u red onih postupaka koji se odlikuju velikom energetskom efikasnoséu.
Istrazivanja [28, 29, 30] su dala iscrpnu studiju o energetskoj efikasnosti FSW postupka
zavarivanja aluminijumskih legura. Zavarujudi aluminijumske plode debljine 5 mm, varirajuéi
razne tehnoloske parametre procesa, mjerena je snaga koja je potrebna masini za neometano
1zvodenje procesa pomoéu komercijalnog mjernog uredaja za mjerenje potrodene snage i
cnergije. Zakljuceno je da se tokom $amog procesa zavativanja utrosi od 52% do 70% ukupne
energije procesa. Maksimalna snaga se postize u onom momentu kada &elo alata dotakne gornju
povrsinu radnih ploca, a potom slijedi njeno opadanje do momenta stabilnosti. Jako bitan
uticajni parametar na ukupno utrosenu enetgiju ima i brzina zavarivanja. Prema tome, smjernica
u cilju smanjenja ukupno utro$ene energije procesa i postizanja bolje energetske efikasnosti jeste

da se, $to je moguée vie smanji trajanje same faze zavativnja povecanjem brzine zavarivanja, a u
skladu sa zahtjevima koji se odnose na mehanicke karakteristike spoja [28].

U radu [29] ukazano je na brojne prednosti FSW postupka u pogledu energetske efikasnosti i
ocuvanja zivotne sredine. Ukazano je na one ¢injenice koje uti¢u na to da se OVaj proces svtsta u

red tzv. ,,zelenih® procesa. Kljucne prednosti u pogledu efikasnosti 1 zastite Zivotne sredine ovog |
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postupka nad konvencionalnim postupcima zavativanja su: nem

zasutnog gasa tokom izvodenja zavativanja, nema zahtjeva za povrdinskim cisenjem kao ni za

specijalnom  pripremom materijala, niska potrosnja energije pri zavatrivanju, ne zahtjeva
termicka obrada nakon zavarivanja $to opet utic¢e na dodatno smanjenje potrosnje energije itd.

Istrazivanja [30] su uakazala na uticaj tehnoloskih parametara procesa, matertjala 1 same masine

na potrosnju ukupne energije tokom samog procesa. Najvecu potrosnju energije iziskuje rotacija
alata koji vesi zavarivanje koga prati hidraulidki sistem pomjeranja istog alata u vertikalnom

praveu. Na ova dva kretanja trosi se 80% sveukupne energije procesa. Medutim, ushed

konstantne brzine obrtanja alata, a povecanjem brzine zavarivanja, smanjuje se potrosnja
energije, a snaga potrebna da se proces zavarivanja izvede u najveéoj mjeri zavisi od vrste

matertjala koji se zavaruje

Za proces suceonog FSW zavarivanja, koji se unapreduje 1 razvija tokom izrade ove doktorske
disertacije, isprojektovat ée se zavarivacki sistem, ukljucujuéi projektovanje sloZenog mjerno -

informacionog sistema kao i dizajniranje i izradu seta alata neophodnih za ivodenje istog.

Cil) istrazivanja ove doktorske disertacije je slozen proces zavarivanja suceonih spojeva

primjenom FSW postupka zavarivanja. Kotiséenjem poznatih nauénih metoda nastojat ¢e se

definisati odredeni parametri koji definigu pomenuti postupak zavarivanja.

Takode, tokom izrade ove disertacije, a u cilju iznalazenja najbolieg rjesenja za formiranje

kvalitetnog zavara, dizajnirat ée se i izraditi set alata predvidenih za ovakav spoj.

Osim seta alata, tokom rada isprojektovat ée se i izraditi jedinstven sistem za mjerenje sila koje se
javljaju u toku samog procesa, te ée se na taj nacin omoguditi mjerenje sve tri pojavljivane sile

(vertikalna, bocna i uzduzna).

Tokom izvodenja ekspetimenta, u toku $amog procesa zavarivanja, mijerit Ce se i temperatura
procesa, nekontaktnom metodom, koja u djeliéu sekunde registruje emitovanje toplote

(infracrveno zradenje) — termovizijskom kamerom.

Na osnovu  tzvodenja kompleksnih cksperimentalnih istrazivanja, koja se odnose

modifikovanje geometrije alata i tehnologkih parametara procesa, nastojat ¢e se modelirati
Istrazivani proces spajanja matetijala FSW zavarivanjem, te na taj naéin utvrditi najuticajniji

parametri za formiranjc kvahtemog zavara.

Istrazivanje se odnosi na spajanje istorodnih materijala, u ovom slucaju aluminijuma ili njegove
legure. Eksperiment ¢e se izvrditi na osnovu precizno definisanog plana eksperimenta, a mjerenja
u toku njegovog izvodenja ée se izvrsiti na osnovu prethodno isprojektovanog i zradenog

mjernog sistema, a sve uz pomoé precizne analogno digitalne mjerne opreme.

Na osnovu svega navedenog, cilf istraZivanja ove doktorske disertacije jeste kvalitetno
zavarivanje suceonog spoja postupkom FSW, te ocjenjivanje uticajnih parametara na kvalitet
1stog, odnosno modeliranje istrazivanog procesa i dokazivanje prednosti ovog postupka nad

konvencionalnim postupcima zavativanja, kako u pogledu kvaliteta zavarenog spoja, tako i u

pogledu energetske efikasnosti.

Materijali, metode i plan istraZivanja

se

na

Materijali potrebni za izvodenije eksperimenta:

®  ploce aluminijumske legure, debljine 10 mm kao osnovni matertjal koji ¢e se zavarivad,
® odgovarajudi elik za izradu seta alata potrebnog za izvodenje zavarivanja,

* oslone celiéne plode,

¢ Celidna nosiva konstrukeija namjenski projektovana za zavarivanje suceonih spojeva,
* odgovarajuci industrijski davaci za ctaloniranje sila,
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*  Celicni materijal
* laptop,
* interfejs i program za analizu rezultata.

potreban za izradu pribora neophodnog za mjerenje inteziteta sila,

Metode koje ée se primjeniti prilikom izrade doktorske disertacije:

* Projektovanje i izrada nosive konstrukcije - oslone ploce
U okviru istrazivanja bit ée iskonstruisana i tzradena namjenska konstrukcija neophodna za
uzljebljenje ploéa prilikom zavativanja suceonog spoja;

* Projektovanje i izrada seta specijalnih alata
Za izvodenje FSW zavarivanja potrebna je izrada specijalnog alata, geometrijski i hemijski
prilagodenog materijalu koji se zavatuje, kao i spoju koji se zeli postiéi. Prema tome, u okviru
Ovog istrazivanja, a na osnovu zakljucaka izvedenih iz master tada, isprojektovat ée se i
izraditi set alata koji ée posluziti za kvalitetno forrniranje suéeonog zavara;

* Projektovanje i izrada jedinstvenog sistema za mjerenje sila

Prilikom zavarivanja javljaju se sile koje ée biti mjerene pomocu prilagodenog mj ernog
sistema koji se zasniva na spectjalnim davacima koji slue za etaloniranje inteziteta sile;

* [zvodenje eksperimenta prema unaptijed definisanom eksperimentalnom planu;

*  Mjerenje sila koje djeluju na rotirajuéi alat u toku procesa zavarivanja;

* Mjerenje temperature procesa nekontaktnom metodom;

*  Teorysko i eksperimentalno odredivanje energetske efikasnosti;

* Ispitivanje mehanickih karakteristika zavara (istezanje, Zilavost i tvrdoéa);

* Ispitivanje metalografskih karakteristika zavara,

* Obrada, analiza i sinteza eksperimentalnih rezultata pomocu odgovarajuée softverske
podrske;

* Matematicko modeliranje;

° Otimizacija procesa;

* Softverska (numericka) simulacija procesa metodom konaénih elemenata;

Plan istraZivanja:

Prilikom  preliminarnih istrazivanja, neophodnih za izradu cjelokupne doktorske disertacije,

definisan je globalni plan istrazivanja, koji ukljucuje sljedeée aktivnosti:

* prikupljanje i analiziranje literaturnih izvora vezanih za problematiku FSW zavarivanja, a
poseban akcenat staviti na one izvore koji su vezani za FSW zavarivanje suceonih spojeva Al
legura,

® priprema istrazivackog mjesta,

* definisanje plana istrazivanja,

* priprema materijala za izvodenje eksperimenta na osnovu poznatih standarda (odsjecanje
ploca na potrebnu velidinu, odstranjivanje povrsinskih necistoca),

*  priprema pomocnog pribora neophodnog za izvodenje eksperimenta,

* projektovanje i izrada seta alata za zavarivanje,

* nivelisanje masine na kojoj ée se zavarivanje izvesti,

* instalisanje i bazdarenje potrebne mjerne opreme,

* preliminarno istrazivanje,

* analiza rezultata preliminarnih istrazivanja,

* definisanje plana eksperimenta na osnovu rezultata polaznih istrazivanja (visefaktorni
ortogonalni planovi),
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* 1zvodenje eksperimenta,

®  obrada rezultata,

* modeliranje procesa,

*  simulacija procesa jednim od softverskih paketa u cilju verifikacije eksperimentalno dobijenih
rezultata,

® poredenje eksperimentalno dobijenih rezultata i rezultata dobijenih simulacijom procesa,
* definisanje plana eksperimenta za izvodenje REL i TIG zavarivanja,
*  primprema materijala za REL i TIG zavarivanje,

* 1zvodenje eksperimenta,

* ispitivanje zavatenog spoja,

¢ analiza rezultata,

*  poredenje FSW zavarivanja sa konvencionalnim postupcima i

*  zakljucna razmatranja.

Tokom rada na izradi master teze postavljeni su temelji za polazna istrazivanja, a samim tim i za
izradu doktorske disertacije. Tokom polaznih istrazivanja uraden je znacajan dio cjelokupnog
Istrazivanja, te je postavljena osnova za izvodenje glavnog ckspetimentalnog istrazivanja. Daljim
radom, potrebno je izvriiti glavno ekspetimentalno istraZivanje koje bi trebalo da potrvrdi

osnovnu hipotezu:

Posrupkom FSW mogudée je kvalitetno zavariti suéeoni spoj radnih komada od
aluminijuma, kroz optimizaciju ulaznih tehnoloskih parametara procesa i
geometriju alata - ova hipoteza ée biti potvrdena izvodenjem eksperimenta, te analizom
dobijenth rezultata;

Ostale hipoteze ée biti definisane tokom neposrednog rada.

Objavljeno je pet nauénih radova na medunarodnim i nacionalnim konferencijama, vezanih za
_problematiku FSW zavarivanja, a u planu je i izrada rada za éasopis sa SCI liste.

Occkivani naucni doprinos ' e ; .

U radu ce se na osnovu kompleksnih istrazivnja (teoretskih, eksperimentalnih i simulacije) dati

Na osnovu eksperimentalnih istrazivanja i numericke simulacije, modelirat ée se navedeni proces
za radne materijale od legura aluminijuma debljine 10 mm.

Osim navedenog, tokom izrade disertacije, za potrebe mjerenja sila koje se pojavljuju u toku
procesa, isprojektovat ée se i izraditi inovativan sistem za mjerenje istih.

Za mjerenje propratne i uticajne pojave tokom zavarivanja, tj. temeprature, posluzit ée
savremena beskontaktna meroda mjerenja — termovizija, ¢ime ée se na znacajan nadin ukazati na
mogucnost koriséenja iste prilikom izvodenja procesa zavarivanja postupkom FSW.

Generalno, rezultati ovog istrazivanja bi trebalo da doptinesu boljem sagledavanju i uspjesnijoj
primjent FSW zavarivanja suceonih zavara.
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Organizacija poslovnih procesa unutar proizvodne jedinice.

wowisslion doo Trebinje — industryja konditorskih proizvoda,
89 101, Trebinje, BIH

Visoko obrazovanje

26. 11.2012. godine

Diplomirani inZenjer industrijskog inZenjerstva i menadZmenta




Ime 1 vrsta organizacije
pruzatelja obrazovanja i
osposobljavanja

Prosje¢na ocjena
Datum
Naziv dodjeljene kvalifikacije

Ime i vrsta organizacije
pruzatelja obrazovanja i
osposobljavanja

Prosje¢na ocjena

Li¢ne vjestine i kompetencije

Oblast nauénog interesovanja

Racunarske vjestine i
kompetencije

Jezici

Li¢ni profil

Vozacka dozvola

Univerzitet u Istoénom Sarajevu, Fakultet za proizvodnju i menadZment
Trebinje

9,88
21.09.2017. godine
Master industrijskog inZenjerstva i menadZmenta

Univerzitet u Isto¢nom Sarajevu, Fakultet za proizvodnju i menadZment
Trebinje

9,75

UZa nau¢na oblast: MaSinsko inZenjerstvo

Rad na ra¢unaru ( Internet, Word, Excel, Power Point, Baze podataka-
Access, Auto cad 2D, Auto cad 3D, Auto cad 3D Map)

Engleski jezik (¢itanje — odli¢an, izgovor — odli¢an, pisanje - odlican),
Njemacki jezik (€itanje — osnovni, izgovor — osnovni, pisanje - 0snovni)

Radna, odgovorna i komunikativna

Sposobna kako za individualni tako i za timski rad
Perspektivna, spremna za izvrSenje zadataka u razli¢itim radnim
uslovima

Spremna za dalje usavr§avanje

B kategorija




Prezime / Ime

Adresa(e)

Telefonski broj(evi)

E-mail

Drzavljanstvo

Datum rodenja

Trenutni status

Ucesc¢a u realizaciji
naucno-istrazivackih projekata

Naziv projekta

Sufinansijeri projekta

Koordinator projekta
Mjesto izvodenja projekta

Godina realizacije projekta

BIBLIOGRAFIJA

Master Aleksandra Koprivica

Arandelovo bb, 89101 Trebinje, Republika Srpska, BiH

+387 59 252 533 Broj mobilnog telefona:  +387 65 436 353

aleksandra.koprivica@fpm.ues.rs.ba

RS, BiH

23.11.1989. godine

Visi asistent Fakulteta za proizvodnju i menadzment Trebinje, Univerzitet u
Istoénom Sarajevu

Izrada Zljeba zavojnih burgija kombinacijom postupaka valjanja i
brusenja (1. faza)

Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske

Prof. dr Obrad Spai¢, vanredni profesor, Fakultet za proizvodnju i
menadzment Trebinje, Univerzitet u Istoénom Sarajevu

Univerzitet u Istocnom Sarajevu, Fakultet za proizvodnju i menadzment
Trebinje

2019 - 2020.
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1]

[3]

[4]

Jokanovi¢ M., Golubovi¢ D., Supi¢ B., Koprivica A..
~Application of renewable energy sources in terms of
economic, environmental and social suistainablity™.
Applied Engineering Letters, The Association of
Intellectuals for the Development of Science in Serbia
“The Serbian Academic Center”, ISSN 2466-4677, str.
34-39, 2018.

Spai¢ O., Jokanovi¢ M., Keprivica A., Lambeta M.,
Vasiljevi¢ V., ,Uticaj rezima na temperaturu struganja
Gelika C. 7680%, DIT (drudtvo - istraZivanje -
tehnologije) - naucno stru¢ni Casopis, Drustvo inZenjera
Zrenjanin, ISSN 0354-7140, BROJ 30, str. 7-13, 2018.
Vucurevi¢ R., Krivokapi¢ Z., Ivankovi¢ P., Koprivica A.,
~Uporedna analiza indeksa sposobnosti procesa
proizvodnje zavojnih burgija”®, Casopis Kvalitet &
izvrsnost, Fondacija za kulturu kvaliteta i izvrsnosti
FQCE, ISSN 2217-852X . BROJ 7-8. 2017.

Spai¢ O., Koprivica A., Jokanovi¢ M., Adzi¢ J., ,,Uticaj
habanja na kvalitet obradene povrsine”, Casopis Kvalitet
& lIzvrsnost, Fondacija za kulturu kvaliteta 1 izvrsnosti
FQCE, ISSN 2217-852X , 2016.

Radovi objavijeni na naucnim konferencijama:

[5]

[7]

Koprivica A., Jokanovi¢ M., Ivankovi¢ P., Vudurevié
R., Kruni¢ G., ,,Ispitivanje uticaja Friction Stir Welding
procesa na tvrdocu rotacionog alata”, 18th International
Symposium INFOTEH-JAHORINA 2019, Zbornik
radova, ISBN 978-99976-710-2-8 , str.  323-327.
2019.

Jokanovi¢ M., Golubovi¢ D., Supié B., Koprivica A..
,Ekonomski indikatori odrZivosti u elektroenergetskom
sistemu”, Procesing '18, Savez maSinskih i
elektrotehnickih inZenjera i tehni¢ara Srbije (SMEITS).
Drustvo za procesnu tehniku, ISBN 978-86-81505-86-
1, str.93-98, 2018.

Jokanovi¢ M., Keprivica A., Ivankovi¢ P.. ,,Motivacija
u  privatnom 1 drZavnom = sektoru”,  4th
INTERNATIONAL  SCIENTIFIC CONFERENCE
“Conference on Mechanical Engineering Technologies
and Applications” COMETa2018, Zbornik radova,
Univerzitet u IstoCnom Sarajevu, Masinski fakultet
Isto¢no Sarajevo, ISBN 978-99976-719-4-3, str. 815-
822, 2018.

Spai¢ O., Jokanovi¢ M., Koprivica A., Adzi¢ J.,
LProcjena stanja alata preko karakteristika kvaliteta
predmeta rada “, INFOTEH - JAHORINA 2018,
Zbornik radova, Univerzitet u Istoénom Sarajevu,
Elektrotehnicki fakultet Isto¢no Sarajevo, ISSN 978-
99976-710-1-1, 2018.

Képgrivica. AV Wikdevid. VB tGibale NJoklokanbNE.
..Whe Jhflednéluehde df FenhGsometiny Quihe of the
Vi ity FSFWhBrdedd in [FSWU FPraces &1 Neegtuks and
ShicitassiA N Stwinies &ndrSytsdant PARL Spminget. part
ofhigriational Holeliing AG Kpasbed Spdingdr): NT
2NERUFNDIB1 92 | IR abE)e¥ i (Ep): NP .0AE 8.
LNNS 42, ISSN 2367-3370, pp. 50-56, 2018.




[10]

[12]

[14]

[15]

[17]

Koprivica A., Spai¢ O., Jokanovi¢ M., Kruni¢ G.,
,Uticaj ravnih Zljebova na kvalitet zavara kod
Friction Stir Welding procesa”, INFOTEH -
JAHORINA 2018, Zbornik radova, Univerzitet u
Isto¢nom Sarajevu, Elektrotehnicki fakultet Istocno
Sarajevo, ISBN 978-99976-710-1-1, 2018.

Sibali¢ N., Vukéevi¢ M., Damjanovié M., Koprivica
A., . Examination of Microstructure if Welded Joint
of Similar Materials Obtained by FSW Method",
The International Conference on MATERALS
PROCESSING TECHNOLOGY 2017, Bangkok
Thailand, ISBN 978-974-456-785-7, 2017.
Marinovi¢ B., Ivankovié P., Jokanovié¢ M., Keprivica
A., ,Primjena multikriterijumske analize u
procesima analize projekata  vjetroelektrana®,
KODIP 2017, Zbornik radova, Masinski fakultet
Podgorica, ISBN 978-9940-527-51-8, str. 329-335,
2017.

Koprivica A., Vukcevi¢ M., Spai¢ O., Jokanovi¢ M.,
,Uticaj geometrije alata na  mikrostrukturu
aluminijuma zavarenog FSW postupkom®, KODIP
2017, Zbornik radova, Masinski fakultet Podgorica,
ISBN 978-9940-527-51-8, str. 93-99, 2017.

Obrad S., Koprivica A., Jokanovi¢ M., Curi¢ S.. . The
influence of the input parameters to the dimensional
accuracy of the 3D printed prototype”, Proceedings
8th International Conference IRMES 2017,
University of Montenegro, Faculty of Mechanical
Engineerings, ISBN 978-9940-527-53-2, pp. 285-
290, 2017.

Jokanovi¢ M., Koprivica A., ,Uticaj velikih
trgovackih lanaca na opstanak i razvoj samostalnih
trgovackih radnji“, QFest, Festival kvaliteta 2017,
Zbornik radova, Univerzitet u Istocnom Sarajevu,
Masinski fakultet Isto¢no Sarajevo, ISBN  978-
99976-719-0-5, str. 85-92, 2017.

Vukéevi¢ M., Spai¢ O., Koprivica A., ,,Geometrija
alata kod postupka FSW*, KODIP 2015, Zbornik
radova, Masinski fakultet Podgorica, ISBN 978-
9940-669-01-0, str. 7-12, 2015.

Jokanovi¢ M., Keprivica A., ,Razvoj proizvoda sa
posebnim osvrtom na fazu izrade prototipa®,
INFOTEH 2015, Zbornik radova, Univerzitet u
Istocnom Sarajevu, Elektrotehnicki fakultet Iso¢no
Sarajevo, ISBN 978-99955-763-9-4, 2015.
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UCG

Univerzilel Crne Gure

UNIVERZITET CRNE GORE
MASINSKI FAKULTET
MASINSTVO

Broj dosijea: 4/2018

Na osnovu &lana 165 stava 1 Zakona o op$tem upravnom postupku ("Sluzbeni list RCG", broj 60/03.), €lana 115 stava 2

Zakona o visokom obrazovanju ( "Sluzbeni list CG", broj 44/14.) i sluzbene evidencije, a po zahtjevu studenta Koprivica

Mladen Aleksandra, izdaje se

UVJERENJE O POLOZENIM ISPITIMA

Student Koprivica Mladen Aleksandra, rodena 23-11-1989 godine u mjestu Trebinje, Republika Bosna i
Hercegovina, upisana je studijske 2018/2019 godine, u I godinu studija, kao student koji se samofinansira na

doktorske akademske studije, studijski program MASINSTVO, koji realizuje MASINSKI FAKULTET - Podgorica
Univerziteta Crne Gore u trajanju od 3 (tri) godine sa obimom 180 ECTS kredita.

Student je poloZio ispite iz sljedecih predmeta:

Redni Broj ECTS
broj Semestar  Naziv predmeta Ocjena Uspjeh kredita
1. 1 AKVIZICIJA 1 OBRADA EKSPERIMENTALNIH PODATAKA "A" (odligan) 8.00
2. 1 CVFEM NUMERICKE METODE ZA FLUIDE I CVRSTA TUELA "A" (odli¢an) 8.00
3. 1 METODE NAUCNO-ISTRAZIVACKOG RADA A" (odli¢an) 6.00
4. 2 EKONOMIKA INVENSTICIJA U FPS "A" (odligan) 8.00
5. 2 TEHNOLOGUA ZAVARIVANJA "A" (odli¢an) 8.00

Zakljuéno sa rednim brojem 5.

- indeks uspjeha 6.33.

| Ostvareni uspjeh u toku dosadasnjih studija je:

- srednja ocjena poloZenih ispita "A" (10.00)
- ukupan broj osvojenih ECTS kredita 38.00 ili 63.33%

]

Uvjerenje se izdaje na osnovu sluzbene evidencije, a u svrhu ostvarivanja prava na: (djedji dodatak, porodicnu penziju,
invalidski dodatak, zdravstvenu legitimaciju, povlascenu vosnju za gradski saobraéaj, studentski dom, studentski kredit,
stipendiju, regulisanje vojne obaveze i slicno),—~

Broj: ((z{é) Y

Podgorica, 12.07.2019 godine

UN/L-&

Strana:

1/1

aua%



.' MASINSKI FAKULTET UNIVERZITETA CRNE GORE
UCG KOMISIJA ZA DOKTORSKE STUDIJE

Univerzitet Crne Gore

PREDLOG KOMISIJE ZA ODBRANU POLAZNIH ISTRAZIVANJA
kandidata mr Aleksandre Koprivice

Odlukom Senata Univerziteta Crne Gore broj 03-942/3-1 od 19.04.2019. godine imenovan sam za
mentora, zajedno sa komentorom prof. dr Milanom Vukéevi¢em, na izdradi doktorske disertacije
kandidata mr Aleksandre Koprivice.

Posto su se stekli uslovi za odbranu polaznih istraZivanja, predlazem Komisiju za odbranu
polaznih istraZivanja za izradu doktorske disertaciju kandidata mr Aleksandre Koprivice, pod
radnim naslovom ,Komparativna analiza i optimizacija procesa zavarivanja aluminijumske
legure” u slede¢em sastavu:

1. Prof. dr Darko Baji¢, predsjednik,
2. Prof. dr Milan Vukcevié, komentor,
3. Doc. dr Nikola Sibali¢, mentor.
Srdacan pozdrav,
U Podgorici, 12.07.2019. Mentor:

Doc. dr Nikola Sibalié

C &
Mot S(baCic
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Harym, 4. 04 . 20JU o Date,

Na osnovu €Elana 75 stav 2 Zakona o visokom obrazovanju
(Sllist RCG,-br. 60/03 i Sl.list CG, br. 45/10 i 47/11) i ¢lana 18
stav 1 tadka 3 Statuta Univerziteta Crne Gore, Senat Univerziteta
Crne Gore, na sjednici odrzanoj 14.aprila 2014, godine, donio je

ODLUKU
O IZBORU U ZVANJE

Dr NIKOLA SIBALIC bira se u akademsko zvanje docent
Univerziteta Crne Gore za predmete: CAD/CAE/CAM, Povrsinska
obrada drveta, Upravljanje proizvodnjom u preradi drveta i
Projektovanje tehnologkih postupaka, na Masinskom fakultetu,
na period od 6 godina.

REKTOR
Boamet b el
dr Predrag Miranovié




Dr Nikola Sibali¢, Docent
Biografija (CV)

Roden sam 28. decembra 1975. godine u Zabljaku, Republika Crna Gora. Osnovnu i srednju $kolu
zavr$io sam u Zabljaku, smjer prirodno-matemati¢ki. Poslije zavréene srednje $kole 1994. godine
upisao sam Masinski fakultet u Podgorici na Univerzitetu Crne Gore. Diplomirac sam na smjeru
Proizvodno masinstvo. Diplomski rad pod nazivom ,Modeliranje zapreminskog oblikovanja metala u
otvorenim kalupima primjenom metode konacénih elemenata” odbranio sam 2002. godine. Nakon
diplomiranja upisao sam poslijediplomske studije na Masinskom fakultetu u Podgorici, Univerzitet Crne
Gore, smjer Proizvodno masinstvo, usmjerenje Proizvodne tehnologije. Iste godine otiSao sam na
odsluzenje vojnog roka. Nakon regulisanja vojne obaveze nastavio sam poslijediplomske studije i
poloZio sve predvidene ispite sa prosjec¢nom ocjenom 9,77. Magistarski rad pod nazivom ,Modeliranje
procesa zapreminskog deformisanja kori$¢enjem metoda fizicke diskretizacije i numeri¢ke simulacije”,
odbranio sam 2007. godine. Doktorske studije upisac sam 2007. godine na Masinskom fakultetu u
Podgorici, Univerzitet Crne Gore. Doktorsku disertaciju pod nazivom ,Modeliranje | simulacija procesa
spajanja deformisanjem - FSW" odbranio sam 09. jula 2010. na Masinskom fakultetu u Podgorici.

0Od 2007. zaposlen sam na Univerzitetu Crne Gore, Masinski fakultet u Podgorici. U zvanje docenta
sam izabran 2014. godine oblast Proizvodno masinstvo. lzvodim nastavu iz predmeta: Obrada
rezanjem; CAD/CAE/CAM; Masine alatke; Projektovanje tehnoloskih postupaka; Brza izrada
prototipova; CNC masine; Senzori, mjerenja i obrada signala. Takode, drzim vjeZbe i iz predmeta
Tehnologija masinske obrade.

Najznacajnije reference iz oblasti FSW: SCI/SCIE, SCOPUS

1. Sibali¢ N., Vuk&evi¢ M., Janji¢ M., Savicevi¢ S., A Study on Friction Stir Welding of AlSi1MgMn
Alumlnlum Alloy Plates, Techmcal Gazette Vol. 23/No 3 (2016), ISSN 1330-3651.

2. Vukcevic M., Janjic M., Plancak M., Sibalic N., Optimization of Friction Stir Welding Parameters on
Aluminium Alloys AISiMgMn, Steal Research International, Vol. 81, No 9, 2010, iSSN 1611-3683.

3. Vuk&evic M., Plangak M., Savicevi¢ S., Janjic M., Sibali¢ N., Experimental Research and
Numerical Simulation of Friction Stir Welding Process of 6082-T6 Aluminium Alloys, Steel
research-journal, Special edition, 2012, ISSN 1611-3683.

4. Janji¢ M., Vukgevié M., Mandié V., Pavletié D., Sibali¢ N., Microstructural Evolution During Friction
Stir Welding of AlISi1MgMn Alloy, Metallurgy, Vol.51 (2012), N, 1, p.29-33, ISSN 0543-5846.

5. Sibalic N., Vukg&evi¢ M., Friction Stir Welding of Copper Alloy CUETP, Key Engineering Materials,
ISSN 1662-9795, Vol. 716 (2018), p. 907-914.

6. Vukcevic M., Plantak M., Janjic M., Sibali¢ N., Research and Analysis of Friction Stir Welding
Parameters on Aluminium Alloys (6082-T6), Journal for Techology of Plasticity, Vol. 34, No1-2,
2009, ISSN: 0354-3870.

Reference

Knjige 3
7. Milan M. Vukcevi¢, Nikola V. Sibali¢, Tehnologija masinske obrade, Univerzitetski udzbenik,
Masinski fakultet, 2017, 410 str., ISBN 978-9940-527-50-1, COBISS.CG.-ID 32318480.

Medunarodni asopisi

8. Vukéevic M., Janji¢ M., Sibali¢ N.: Zavarivanje trenjem (FSW) - sustina procesa, terminologija i
pregled istraZivanja, Tehnika, 2/2008. ISSN 0040-2176.

9. Janji¢ M., Vukg&evié¢ M., Sibali¢ N., Informacioni mjerni sistem za snimanje temperature kod
procesa spajanja materijala deformisanjem, Tehni¢ka dijagnostika, Godina X, N 1, 20011, str. 9-
14, 1SSN 1451-1975.

10. Vukéevié M., Sibali¢ N., Janji¢ M., Friction Stir Welding of Copper Alloys, Journal of Trends in the
Development of Machinery and Associated Technology, Vol.18, No1, 2014, ISSN 2303-4009
(online), p.p.75-78.

11. Sibalié N., Vuk&evi¢ M., Savicevié S., Determination of Mechanical Properties of Copper Alloys
Obtained by FSW Process, Journal of Trends in the Development of Machinery and Associated
Technology, Vol.18, No1, 2014, ISSN 2303-4009 (online), p.p.79-82.



12.

13.

14.

15.

Vuk&evi¢ M., Sibali¢ N., Janji¢ M., Microstructural Characteristics of the Welded Joint Obtained by
Method of FSW, Journal of Trends in the Development of Machinery and Associated Technology,
Vol.19, No 1, 2015, ISSN 2303-4009 (online), p.p.49-52.

Sibali¢ N., Vukéevi¢ M., Saviéevié S., Research Toughness of Welds by the Process of Friction
Stir Welding, Journal of Trends in the Development of Machinery and Associated Technology,
Vol.19, No 1, 2015, ISSN 2303-4009 (online), p.p.45-48.

Janji¢ M., Vuke&evié M., Sibali¢ N., Savicevi¢ S., Load Determination by Analysis of a Stress State
for Open Die Forging of Aluminium Alioy AIMgSi, Materials and Technology, ISSN 1580-2949, Vol.
51, No 3 (2017).

Koprivica A., Sibali¢ N., Vuk&evié¢ M., Jokanovié¢ M., The Influence of the Tool Geometry on the
Quality of the Weld in FSW Process, Lecture Notes in Networks and Systems 42, Springer
International Publishing AG, part of Springer Nature 2019, 1. Karabegovi¢ (Ed.): NT 2018, LNNS
42, pp. 50-56, 2019, ISSN 2367-3370.

Medunarodne konferencije

1.

10.

11

12.

13.

14.

Janjié M., Vukgevi¢ M., Sibalié N., Temperature Measurement in FSW Process, 7" International
Conference on Production Engineering: Development and Modernization of Production —RIM,
Cairo-Egipat 2009, ISBN 978-9958-624-29-2,

Sibali¢ N., Janjic M., Vuk&evic M., Modeling of Strain and Kinematic Parameters at Axi-
symemetrical Deformation Process in Open Dies, 7" International Conference on Production
Engineering: Development and Modernization of Production —RIM, Cairo-Egipat 2009, ISBN 978-
9958-624-29-2,

Vukdevic M., Janjié M., Sibalic N., Measurement of Welding Force in a FSW Process, 7"
International Conference on Production Engineering: Development and Modernization of
Production ~RIM, Cairo-Egipat 2009, ISBN 978-9958-624-29-2,

Vukgevi¢ M, Savicevi¢ S., Janji¢ M., Sibalié N., Measurement in Friction Stir Welding Process, 15"
International Research/ Expert Conference Trends in the Development of Machinery and
Associated Technology — TMT, Prague, 2011, p.133-136, ISSN 1840-4944.

Sibali¢ N., Vukgevi¢ M., Janji¢ M., Research of Friction Stir Welding 7049 Aluminium Alloy, 16"
International Research/Expert Conference Trends in the Development of Machinery and
Assaciated Technology — TMT, Dubai, 2012, p. 91-94, ISSN 1840-4944.

Vuk&evi¢ M., Sibalié N., Savi¢evi¢ S., Forces Optimization at Friction Stir Welding Process, 16"
International Research/Expert Conference Trends in the Development of Machinery and
Associated Technology — TMT, Dubai, 2012, p. 95-98, ISSN 1840-4944.

Vukéevic M., Sibali¢ N., Saviéevié S., Janji¢ M., Determination of Microstucture of the FSW
Process, 17" International Research/Expert Conference Trends in the Development of Machinery
and Associated Technology — TMT, Istanbul, 2013, p. 81-84, ISSN 1840-4944.

Sibali¢ N., Vuk&evié¢ M., Janji¢ M., Saviéevi¢ S., Influence Temperature on the Quality of Joint
Obtained by FSW Process, 17" International Research/Expert Conference Trends in the
Development of Machinery and Asscociated Technology — TMT, Istanbul, 2013, p. 85-88, ISSN
1840-4944.

Vuké&evié M., Sibalié N., Savidevi¢ S., Janji¢ M., Investigation and Inovation of Friction Stir Welding
Process, WBCInno International Conference, Novi Sad, 2015.

Vuke&evi¢ M., Sibali¢ N., Marti¢ S., Risk management approach to FSW process, p. 133-138,
ISBN: 978-86-80164-04-5, Kopaonik, 2016.

Sibali¢ N., Vukgevié M., Janjic M., Marti¢ S., Microstructure and Hardness of the Friction Stir
Welding, 20" International Research/Expert Conference Trends in the Development of Machinery
and Associated Technology — TMT, Mediterranean Sea Crusing, 2016, p. 53-56, ISSN 1840-4944.
Damajanovic M., Vuké&evic M., Sibalic N., FEM Simulation of Aluminium Alloy on the High
Temperature, 20" International Research/Expert Conference Trends in the Development of
Machinery and Associated Technology — TMT, Mediterranean Sea Crusing, 2016, p. 29-32, ISSN
1840-4944.

Vukéevié M., Sibalié¢ N., Mijanovic M., Skupnjak D., CAD/CAM Integration of the Forked Rod
Design of the Service Robot Control Mechanism, 8" International Scientific Conference Research
and Development of Mechanical Elements and Systems - IRMES, p. 129-134, ISBN 978-9940-
527-53-2, Trebinje, 2017.

Sibalic N., Vukcevic M., Damjanovic M. and Koprivica A., Examination of Microstructure of Weded
Joint of Similar Materials Obtained by FSW Method, International Conference on Materials
Processing Technology - MAPT, p. 164-169, ISBN : 978-974-456-785-7, Bangkok, 2017.



15.

16.

Sibali¢ N., Vuk&evi¢ M., Damjanovié M., Measurements of Force in Non-Conventional Method of
Joining Materials, 21" International Research/Expert Conference Trends in the Development of
Machinery and Associated Technology — TMT, Karlovy Vary, 2018, p. 25-28, ISSN 1840-4944.
Tadi¢ N., Sibalié¢ N., Vukéevié M., Migovié M., Characteristics of the FSW Welded Copper Sheet
Joints, The 50" International October Conference on Mining and Metallurgy, Bor, pp. 175-180,
ISBN 978-86-7827-050-5

Regionalne konferencije

1.

2.

3.

10.
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Razvoj tehnoloskih procesa primjenom informaciono mjernog sistema i numeri¢kih simulacija,
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Dr Milan Vukcevi¢, Redovni profesor
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Rodjen je 1954. god. u Tomasevu — Bijelo Polje. Osnovnu $kolu je zavrSio u Podgorici, a
srednju-gimnaziju, takodje u Podgorici 1972. godine. Dobitnik je diplome "Luéa". Masinski
fakultet u Podgorici je zavrSio 1977. godine sa prosje¢nom ocjenom 9.2
Karijeru je zapoceo 1978. g. kao asistent na MaSinskom fakultetu u Podgorici.
Poslediplomske studije je zavrSio na MasSinskom fakultetu u Beogradu 1984. g. Doktorsku
disertaciju je radio na Univerzitetu Lomonosov u Moskvi i odbranio je 1989. godine u
Podgorici.
U viSe navrata, boravio je na specijalizacijama u inostranstvu od kojih se isti¢u duzi boravci:
e 1980/1981. godine, 6 mjeseci na institutu STANKIN u Moskvi.
o 1982. godine, 2 mjeseca na Politehnici u Lublinu- Poljska.
e 1987/1988. godine, ukupno 14 mjeseci na Univerzitetu "Lomonosov" u Moskvi.
e 1992. godine, 8 mjeseci kao dobitnik postdoktorske stipendije Evropske zajednice na

Univerzitetu u Birmingemu u Engleskoj u zvanju viziting profesor.
Publikovao je cetiri knjige i 236 radova u ¢asopisima i zbornicima radova sa konferencija i
simpozijuma, u velikom broju zemalja gdje je izlagao svoje radove. Uéestvovao je u preko 20
domacdih i medjunarodnih projekata. Bio je mentor preko 50 diplomskih radova, pet
magistarskih teza i jedne doktorske disertacije.
Oblasti nau¢nog interesovanja prof. dr Milana Vuk¢éevica su:

e Proizvodno masinstvo

e Industrijski inZenjering
U okviru proizvodnog masinstva dao je znacajan doprinos na polju tehnoloskih istrazivanja:
obrade plasticnim deformisanjem, obrade rezanjem i neknvencionalnih postupaka obrade. U
istrazivanjima su koristeni teorijski i eksperimentalni pristup, kao i simulacija procesa.
U oblasti Industrijskog inZenjeringa dao je doprinos na polju istrazivanja standardizacije $to
se prije svega odnosi na: sistem kvaliteta, zastitu zivotne sredine — SQM, TQM, EMS i dio su
timskog pristupa na Sirokom planu teorijske analize i aplikacije ove kompleksne materije.
Takode, istraZivanja na planu primjene inZenjerske ekonomije su uvedena u skladu sa
svjetskim pristupom da je ekonomska analiza sastavni dio bilo kog inZenejrskog rjesenje i
nasla su, po prvi put u nasem okruzenju, svoju edukativnu aplikaciju na tehni¢kim i
ekonomskom fakultetu.
Redowvni je profesor na:

e Masinskom fakultetu u Podgorici

e Fakultetu za pomorstvo u Kotoru

e Fakultetu za proizvodnju i menadzment u Trebinju
Bio je angaZovan na poslediplomskim studijama Ekonomskog fakulteta u Podgorici, kao i na
Diplomatskoj akademiji Pravnog fakulteta u Podgorici.
Bio je 2016. godine kandidat za ¢lana Crnogorske akademije nauka i umjetnosti (prosao je
prvi krug izbora).
Recezent je veceg broja Casopisa od kojih isticemo:

e Journal for Technology of Plasticity

e Technical Gazette
Od drugih aktivnosti izdvajamo:

e Bio je dekan Masinskog fakulteta u Podgorici (1998-2002).

e Ekspert Centra za kvalitet.

e Direktor Centra za iseljenike Crne Gore u periodu od 2002-2013. godine gdje je

realizovao znaCajan broj projekata i aktivnosti. Pod njegovim rukovodstvom i



urednis§tvom publikovana je biblioteka Dijaspora (14 knjiga) 1 dvojeziéni casopis
Dijaspora CG (32 broja).

e Clan je pregovarackog tima za pristup EU- Poglavlje 25 (Nauka i istraZivanje).

e Bio je ¢lan Odbora direktora Zeljeznice Crne Gore i Crnagoraput.

e Bio je senator Univerziteta Crne Gore u dva mandata i 2016. godine ponovo je
izabran za senatora.

e Bio je predsjednik Sektorske komisije za inzenjerstvo i proizvodne tehnologije —
Ministarstvo prosvijete.

e U drzavnoj zajednici Srbija i Crna Gora bio je dva puta predloZen za diplomatske
duZnosti: za ambasadora u Argentini i ministra savjetnika u Norveskoj (nije prihvatio
zbog porodi¢nih razloga).

Stalno je zaposlen na Masinskom fakultetu Univerziteta Crne Gore u. Govori engleski i ruski
jezik.
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‘94, Kotor, 1994, ISBN 86-80897-65-5.

Domazetovi¢ V. Vukéevié M., Modeliranje slobodnog sabijanja krupnih cilindri¢nih pripremaka,
XXV Savjetovanje Proizvodnog Masinstva Jugoslavije, Beograd, 1994.
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Vukéevié M., O simulaciji procesa slobodnog sabijanja, XXI Jugoslovenski kongres teorijske |
primijenjene mehanike, Ni§, 1995.

Krivokapi¢ Z., Vukéevié M., Zogovi¢ V., Ulaz u sistem za projektovanje tehnoloskog postupka,
XX Jupiter konferencija, Beograd, 1995.

Vukéevié M., Krivokapi¢ Z., Sistem za raCunarsko projektovanje tehnologije kovanja u otvorenim
kalupima, 26. Medjunarodno Savjetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Budva, 1996.
Vukéevi¢ M., Krivokapi¢ Z., Razvoj ekspert sistema za zapreminsko definisanje, 22. Jupiter
konferencija, Beograd, 1996.

Domazetovi¢ V., Vukéevié M., Janjic M., Uporedjenje teorijskih i eksperimentalnih pritisaka pri
zapreminskom oblikovanju osnosimetri¢nih elemenata u otvorenim kalupima, 26. Medjunarodno
savjetovanje prozvodnog masinstva Jugoslavije, Budva 1996.

Perovi¢c M., Vukéevi¢ M., Neki aspekti izbora postupaka obnavljanja djelova izloZenih habanju u
procesnoj industriji, 26. Medjunarodno savjetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Budva,
19986.

Vukéevi¢ M., Metod konacénih elemenata u obradi deformisanjem, 25. godina masinstva u Crnoj
Gori, Podgorica, 1996.

Domazetovi¢ V., Vukéevi¢ M., Modeliranje zapreminskog deformisanja krupnih pripremaka od Al-
legure, 25. godina masinstva u Crnoj Gori, Podgorica 1996.

Domazetovi¢ V., Vukéevi¢ M., Janjic M., Odredjivanje krivih ojatavanja upro$éenim metodom
primjenom informacionog mjernog sistema, 23. Jupiter konferencija, Beograd, 1997.

Krivokapi¢ Z., Vukéevié M., Bulatovic M. Perovi¢c M., Konsultant - tehnologija uvodjenja sistema
kvaliteta, Razvoj i realizacija nacionalne strategije unapredjenja kvalititeta, JUSK, Kopaonik, 1997.
Vukéevi¢ M., Analiza procesa zapreminskog deformisanja primjenom teorije teenja tankog sloja,
XX Jugoslovenski kongres teorijske i primijenjene mehanike, Vrnjacka Banja, 1997.

Janji¢ M., Vukcevié¢ M., Domazetovi¢ V., Primjena metode diskretizacije u deformacionoj analizi
odpreska, 24. Jupiter konferencija, Zlatibor 1998.

Bulatovi¢ M., Janjic M., Krivokapi¢ Z., Vukéevié M., Sistem kvaliteta odrZzavanja u funkcij
uspjesSnosti reinzinjeringa preduzecéa, XXH Jugoslovenki majski skup odrzavalaca, Kragujevac,
1998.

Domazetovi¢ V., Vukéevic M., Janjic M., Prilog istrazivanju zapreminskog deformisanja
primjenom metoda diskretizacije, 27. Medjunarodno savjetovanje proizvodnog masinstva
Jugoslavije, Ni§ 1998.

Krivokapi¢ Z., Zogovi¢ V., Vukéevi¢ M., Pracenje habanja zavojnih burgija primjenom neuralnih
mreza, 24. Jupiter konferencija, Zlatibor, 1998.

Krivokapi¢ Z., Zogovi¢ V., Vukéevié M., Janjic M., Primjena akusticke emisije u pracenju stanja
alata, 25. Jupiter konferencija, Beograd, 1999.

Krivokapi¢ Z., Vukéevi¢ M., Odrzavanje - sistem kvaliteta - zastita Zivotne sredine, YUMO —
knjiga2, Herceg - Novi, 2000.

Vukéevié¢ M., Janjic M., Domazetovi¢c V., Uticaj geometrijskih parametara pri deformisanju
osnosimetriénih uzoraka u otvorenim kalupima, 26. Yupiter Konferencija sa medjunarodnim
uceséem, Beograd, 2000.

Vukéevié M., Hartley P., Domazetovi¢ V., Janji¢ M., Trodimenzionalno modeliranje procesa
deformisanja metodom konacnih elemenata, Savjetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavje,
Mataruska banja, 2000.

Janji¢ M., Domazetové V., Vukéevié M., Slobodno sabijanje - eksperiment i simulacija, XXVl
Jupiter konferencija, Beograd, 2002, ISBN 86-7083-508-8.

Janji¢ M., Domazetovic V., Vukéevié M., Odredjivanje specifitnog deformacionog otpora
metodom konaénih elemenata, XXIX Jupiter konferencija, Beograd, februar 2003, ISBN 86-7083-
508-8.

Janjic M., Domazetovi¢ V., Vukéevié¢ M., Odredjivanje faktora trenja metodom konacnih
elemenata, XXX Jupiter konferencija, Beograd, 2004, ISBN 86-7083-508-8.

Janji¢ M., Domazetovi¢, Savic¢evi¢ S., Vukéevi¢ M., Odredjivanje krivih oja¢avanja i njihov izbor u
numeri¢kim simulacijama; 31. Yupiter Konferencija, Zlatibor, 2005, ISBN 86-7083-508-8..

Janji¢ M., Domazetovi¢, Vukéevié M., Experimental-numerical friction factor determination, 35.
godina studija masinstva u Crnoj Gori, Masinski fakultet, Podgorica, 2005.

Vukéeviéc M, Hartley P., Domazetovi¢ V., Janji¢ M.; Trodimenzionaino modeliranje procesa
deformisanja metodom konacnih elemenata; 35 godina studija masinstva u Crnoj Gori, Masinski
fakultet, Podgorica, 2005.
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Domazetovic V., Vukcevié M., Janji¢ M., Prilog istrazivanju zapreminskog deformisanja
primjenom metode diskretizacije; 35 godina studija masinstva u Crnoj Gori, Masinski fakultet,
Podgorica, 2005.

Vukéevié M., Spai¢ O., Krivokapi¢ Z., Postojanost zavojnih burgija od brzoreznog Ccelika
proizvedenog metalurgijom praha, u funkciji brzine rezanja, 33. Yupiter Konferencija, Zlatibor,
2007, ISBN 978-86-7083-592-4.

Vukéevié M., Marti¢ S., QFD i moguc¢nosti primjene u malim i srednjim preduzeéima, Sistem
kvaliteta uslov za uspjesno poslovanje i konkurentnost, Krusevac, 2007.

Janji¢ M., Vukéevié M., Sibali¢ N., Mjerenje temperature kod procesa zavarivanja trenjem,
Konferencija KOD-2008, Tivat, 2008.

Vukéevié M., Janjic M., Sibali¢ N., Mjerenje sile kod procesa zavarivanja trenjem, 33.
Savjetovanje proizvodnog masinstva Srbije, Str. 75-77, Beograd 2009, ISBN: 978-86-7083-662-4.
Vukéevié M., Vujadinovi¢ V., Prmjena inZenjerske ekonomije u odrzavanju, KOD-2009, Bar 2009.
Vukéevié M., Vujadinovi¢ V., Uticaj inflacije na kvalitet inZenjerskih projektnih rjeSenja, SQM,
Tivat, 2009.

Mi¢unovi¢ R., Vukéevié¢ M., Vujovi¢ A., Analiza i upravljanje troskovima kvaliteta, SQM, Tivat,
2010.

Vukéevié M., Vujadinovi¢ V., Krivokapi¢ N., Benefit/cost analiza tehnologije livenja u KAP-u,
Konferencija odrzavanje i proizvodni inZzenjering- KODIP, str. 287-290, Herceg-Novi, 2011, ISBN
978-9940-527-17-4.

Vukéevié M., Janji¢ M., Sibali¢ N., Zavarivanje istorodnih i raznorodnih materijala postupkom
FSW, Konferencija odrzavanje i proizvodni inzenjering- KODIP, str. 281-286, Herceg-Novi, 2011,
ISBN 978-9940-527-17-4.

Vukéevié M., Sibali¢ N., Savicevié¢ S., Janiji¢ M., Eksperimentalna i pomoéna oprema kod procesa
FSW, Konferencija odrzavanje i proizvodni inZzenjering — KODIP, str. 153-158, Budva, 2012, ISBN
978-9940-527-24-2.

Sibali¢ N., Vukéevié M., Janjic M. Savicevi¢ S., Primjena nekonvencionalnog postupka
zavarivanja- FSW, Konferencija odrzavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 143-152, Budva,
2012, ISBN 978-9940-527-24-2.

Janji¢ M., Vukéevié M., Saviéevi¢ S., Sibali¢ N., Determination of Kinematic Parameters at
Forging in Open Die, Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, str. 159-163,
Budva, 2012, ISBN 978-9940-527-24-2.

Janjic M., Vukéevié M., Saviéevic S., Sibali¢ N., Informacioni mjerni sistem u obradi
deformisanjem, Konferencija odrzavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 19-26, Uvodno
izlaganje, Budva, 2013, ISBN 978-9940-527-24-2.

Vukéevié M., Sibali¢ N., Janji¢ M., Savicevi¢ S., Mikrostrukturne karakteristike kod zavarivanja
postupkom FSW, Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, str. 285-229, Budva,
2013, ISBN 978-9940-527-33-4.

Sibali¢ N., Vukéevié M., Janji¢ M., Masojevi¢ T., Analiza proizvodnje drvnih peleta, Konferencija
odrZavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 291-295, Budva, 2013, ISBN 978-9940-527-33-
4.

Vujovi€ A., Vukéevié M., Marti¢ S., Upravljanje marketing MIX-om put ka zadovoljenju zahtjeva
korisnika u saobracaju, Festival kvaliteta, str. 284-290, Kragujevac, 2013, ISBN 978-86-86663-93-
1.

Perovi¢ J.M., Vuk&evi¢ M., Marti¢ S., Perovic M., U¢enjem do odrzivog uspjeha, Uvodni rad,
Sistem kvaliteta uslov za uspe$no poslovanje i konkurentnost, str. 11-16, Krusevac, 2013, ISBN
978-86-909341-7-1.

Vukéevié M., Sibali¢ N., Janji¢ M. , Ekonomska analiza proizvodnje drvnih peleta, Konferencija
odrzavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 63-71, Budva, 2014, ISBN 978-9940-527-35-8.
Sibali¢ N., Vukéevié M., Savicevi¢ S., Janji¢ M., Marti¢ S., Lakovi¢ D. , Primjena postupka FSW
kod zavarivanja istorodnih materijala, Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP,
str. 221-229, Budva, 2014, ISBN 978-9940-527-35-8.

Janji¢ M., Vukéevié M., Savicevi¢ S., Sibali¢ N. , Poredenje deformacionih stanja dobijenih
diskretizacionim metodom, Konferencija odrZzavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 283-
288, Budva, 2014, ISBN 978-9940-527-35-8.

Janji¢ M., Bulatovi¢ M., Vuké&evié M., Buraskovi¢ D. , Modeliranje i simulacija naprezanja staklene
plo€e, Konferencija odrzavanje i proizvodni inzenjering — KODIP, str. 275-282, Budva, 2014, ISBN
978-9940-527-35-8.
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Buraskovi¢ D., Bulatovi¢ M., Janji¢ M., Vukéevi¢ M. , Odrzavanje u funkciji gotovosti masina za
obradu stakla, Konferencija odrZavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, sir. 289-294, Budva,
2014, ISBN 978-9940-527-35-8.

Savicevi¢ S., Vukéeviéc M., Martic S., Primjena metoda QMS-a na ispitivanje mehanickih
karakteristika cijevi, XVI nacionalni i Il medunarodni struéni skup: Sistem kvaliteta uslov za
uspjesno poslovanje i konkurentnost, str. 82-88, Kopaonik, 2014, ISBN 978-86-909341-9-5.
Perovi¢ M, Vukéevic M., Marti¢ S., Sa vlasnikom procesa se obogacuje kultura kvaliteta, Festival
kvaliteta, str. A19-A23, Kragujevac 2015, ISBN 978-86-6335-016-8.

Sibali¢ N., Vukéevié M., Savicevi¢ S., Janji¢ M., Marti¢ S., Lakovi¢ D., Razvoj informacionog
mjernog sistema za mjerenje sila kod postupka FSW, Konferencija odrzavanje i proizvodni
inZzenjering — KODIP, str. 161-168, Budva, 2015, ISBN 978-9940-669-01-0.

Vukéevié M., Spajic¢ O., Sibalic N., Koprivica A., Geometrija alata kod postupka FSW,
Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, str. 169-175, Budva, 2015, ISBN 978-
9940-669-01-0.

Janjic M., Vukéevié M., Sibali¢ N., Saviéevi¢c S., Numericko odredivanje faktora trenja,
Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, str. 197-204, Budva, 2015, ISBN 978-
9940-669-01-0.

Savigevié S., Janjic M., Vukéevié M., Sibali¢ N., Analiza opterecenja predturbinskog zatvaraca,
Konferencija odrZzavanje i proizvodni inZzenjering — KODIP, str. 189-195, Budva, 2015, ISBN 978-
9940-669-01-0.

Sibali¢ N., Vuké&evié M., Janji¢ M. Rentabilnost proizvodnje drvnih peleta, Konferencija
odrzavanje i proizvodni inZzenjering — KODIP, str. 283-287, Budva, 2015, ISBN 978-9940-669-01-
0.

Sibali¢ N., Vukéevié M., Marti¢ S., Primjena QMS metode kod ispitivanja zavarenih postupaka
dobijenih postupkom FSW, str. 195-203, ISBN 978-86-80164-01-4, Vrnjacka Banja, 2015.
Vukéevié M., Perovi¢c J.M., Perovi¢ M., Gradanska kultura — temelj kulture kvaliteta, str. 23-30,
Uvodni referat, ISBN 978-86-80164-01-4, Vrnjacka Banja, 2015.

Buraskovi¢ D., Janji¢ M., Vukéevié¢ M., Modeliranje i simulacija naprezanja plo¢a od laminiranog
sigurnosnog stakla, str. 2.7-2.11, 40. JUPITER konferencija, ISBN 978-86-7083-893-2, Beograd,
2016.

Vuké&evi¢ M.M., Perovic M.J., Perovi¢ M., Standardi kao uslov kvaliteta zivota (Uvodno izlaganje),
str. 103-110, XVHI naucno struéni skup: Sistem kvaliteta uslov za uspje$no poslovanje |
konkurentnost, ISBN 978-86-80164-04-5, Kopaonik, 2016.

Vukéevié M., Janjic M., lvanovi¢ L., Profitabilnost i izbor varijanti inZenejrskih projekata, Uvodno
predavanje, Konferencija odrzavanje i proizvodni inZenjering — KODIP, str. 17-25, Budva, 2017,
ISBN 978-9940-527-51-8.

Vukéevi¢ M., Janjic M., Marinovi¢ B., Lojovi¢ J., Primjena benefit/cost analize na projekat
zamjene indukcijskin sa "pametnim" brojilima, Konferencija odrZavanje i proizvodni inZenjering —
KODIP, str. 293-298, Budva, 2017, ISBN 978-9940-527-51-8.

Koprivica A., Vukéevi¢ M., Spai¢ O., Jokanovi¢ M., Uticaj geometrije alata na mikrostrukturu
aluminijuma zavarenog FSW postupkom, Konferencija odrZzavanje 1 proizvodni inZenjering —
KODIP, str. 93-99, Budva, 2017, ISBN 978-9940-527-51-8.

Perovi¢ J.M., Vukéevié¢ M.M., Marti¢ S., Drustvena odgovornost i obrazovanje kao temel] kvaliteta
Zivota - realnost ili imaginacija, QUALITY FEST, Jahorina, 2017, ISBN 978-99976-719-0-5.

Nauénoistrazivacki projekti

1.

2.

3.

Ispitivanje deformisanja osnosimetricnih komada slozenog oblika, Rukovodilac E.N. Lanskoj,
Istrazivaci M. Vuk&evic i dr., Stanko-instrumentaljnij institut, Moskva, 1980.

Analiza pouzdanosti izrade elemenata povijanjem, Rukovodilac V. Domazetovié, Istrazivaci M.
Vuké&evi€ i dr., Masinski fakultet u Titogradu, Titograd 1983.

Analiza procesa kovanja i alata Kovacnice Al-legura, Rukovodilac V. Domazetovic, Istrazivaci M.
Vuké&evié i dr., Masinski fakuitet u Titogradu, Titograd, 1983.

Idejni program ispitivanja karakteristika prese od 50 MN i 300 MN, Rukovodilac V. Domazetovic,
Istrazivaci M. Vuké&evi¢ i dr., Masinski fakultet u Titogradu i KAT, Titograd, 1984.

Glavni program ispitivanja karakteristika prese od 50 MN i 300 MN, Rukovodilac V. Domazetovi¢,
IstraZivagi M. Vukéevi€ i dr., Masinski fakultet u Titogradu i KAT, Titograd, 1985.

Mehanicko ispitivanje betonskog Zeljeza, Rukovodilac A. Vujovi¢, IstraZivaci M. Vukcéevic,
Gradjevinski fakultet u Titogradu, Titograd, 1985.

Glavni program tehnoloSkog ispitivanja karakteristika prese od 50 MN, Rukovodilac V.
Domazetovi¢, Istrzivaci M. Vukéevié | dr., Madinski fakultet u Titogradu | KAT, Titograd, 1985.
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Ispitivanje i razvoj metoda projektovanja, proraduna i ispitivanja hidrauliénih bagera, Rukovodilac
R. Durkovi¢, Istrazivaci M. Vukcevi€ i dr., Masinski fakultet u Titogradu i IGM "Radoje Dakic",
Titograd, 1986.

Istrazivanje | razvoj tehnologije izotermiCkog kovanja legura aluminijuma, Rukovodilac V.
Domazetovi¢, IstraZivaci M. Vukéevié | dr., MaS8inski fakultet u Titogradu, Titograd, 1987.

Metode i analiza utvrdjivanja Cisto¢e vode (Region Niksi¢a), Rukovodilac D. Rondovi¢, Istrazivadi
M. Vukéevic i dr., Nastavnicki fakultet u Niksicu, Niksi¢, 1989.

Ispitivanje betona i uticajnih faktora, Rukovodilac A. Vujovi¢, Gradjevinski fakultet u Titogradu,
Titograd, 1990.

IstraZzivanje uticaja izotermitkog kovanja na kvalitet odkovaka od Al-legura i njihova primjena,
Rukovodilac V. Domazetovic, Istraziva¢i M. Vuk&evié | dr., Masinski fakultet u Titogradu, 1991.
Finite Element Modelling of Forginf Processes, Rukovodilac P. Hartley, Istrazivaci M. Vukéevié |
dr., Finansirano od Evropske Zajednice, University of Birmingham, Birmingham, 1992

IstraZivanje i razvoj progresivnih tehnologija obrade metala zapreminskim oblikovanjem,
Rukovodilac V. Domazetovi¢, lIstrazivaci M. Vuk&evié i dr., Masinski fakultet u Podgorici,
Podgorica, 1992.

The Designing of the Flexible Manufacturing Sistem, Rukovodilac K. Lenik, IstrZzivagi M. Vuk&evié
i dr., Politehnika u Lublinu, Lublin,1993.

Savremeni problemi primijenjene matematike i mehanike, Projekat saveznog ministarstva za
nauku, razvoj i ekologiju, Rukovodilac R. Bulatovi¢, Rukovodilac teme M. Vuk&evi¢, Podgorica,
1994.

Primjena ekspert-sistema pri projektovanju tehnologije zapreminskog deformisanja, Masinski
fakultet - Podgorica (Sufinansijer KAP), Rukovodilac projekta M. Vukéevié, 1995.

Prilog modeliranju te¢enja metala pri zapreminskom deformisanju osnosimetricnih elemenata,
Projekat republitkog Minisarstva za prosvjetu i nauku, Rukovodilac projekta V. Domazetovic,
Istrazivaci M. Vukéevi¢ i dr., Podgorica, 1997.

Savremeni problemi primijenjene matematike i mehanike, CANU - Podgorica, Rukovodilac
projekta akademik Ranislav Bulatovi¢, Rukovodilac teme: Modeliranje procesa sa velikim
deformacijama Milan Vukéevié, 1995-1999.

IstraZivanje naponsko deformacionih parametara u procesima zapreminskog deformisanja,
Rukovodilac V. Domazetovi¢, Istrazivaci M. Vukcevié i dr., Podgorica 2000.

Modeliranje stanja alata od praskastih materijala primjenom neuralnih mreZa; Ministarstvo
prosvjete i nauke Crne Gore (2005-2007); Rukovodilac Milan Vukéevié.

EAR project: Strengthening Quality Menagement, Capabilities and Infrastuctures in SCG;
Evropska agencija za rekonstrukciju (2004-2008); Vodedi istrazivac i rukovodilac projekta za Crnu
Goru Milan Vukéevié.

Modeliranje i simulacija procesa obrade deformisanjem, Ministarstvo prosvjete i nauke Crne Gore
(2007-2010), Rukovodilac Milan Vuk&evic.

Efikasnost obrade teSkoobradijivin materijala (kaljenih Celika) alatima od brzoreznog Zelika
proizvedenog metalurgijom praha, Ministarstvo nauke i tehnologije RS, 2011, Rukovodilac
Zdravko Krivokapi¢, Radni tim Milan Vukéevié.

Modeliranje stanja alata (zavojnih burgija) primjenom vjestacke inteligencije, Ministarstvo nauke |
tehnologije RS (2013-2014), Rukovodilac Obrad Spai¢, Radni tim Milan Vukéevié.

Razvoj tehnolodkih procesa primjenom informaciono mjernog sistema i numeriCkih simulacija,
Ministarstvo nauke Crne Gore (2012-2015), Rukovodilac Milan Vukcevié.

Modernization of WBC universities through strengthening of structures and services for knowledge
transfer, research and innovation, Tempus projekat (2012-2018), Koordinator Vesna Mandic,
Rukovodila MF Podgorica Mileta Janjic, Radni tim Milan Vukcevié.
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DARKO BAJIC
AERODROMSKA 2A/3, 81000 PobGoORICA, CRNA GORA
+382 78 107 139; mob. +382 69 052 879

darko@ac.me
http:/lwww.ucg.ac.me

Crnogorsko

09.01.1967.
PLIEVLJA, CRNA GORA
OZENJEN, TROJE DJECE

1. Novembar 1991. — 05. Maj 1992.

El "1.Decembar”, Plievlja, Crna Gora
Sektor razvoja

InZenjer konstrukior

Razvoj novih sistema za vezu i komunilaciju

6. Maj 1992. - 31. Oktobar 1993.

Duvanski kombinat Podgorica, Podgorica, Cra Gora
Sektor za proizvodnju cigareta

Glavni inzenjer odrZavanja

Sef odrzavanja u pogonu za izradu cigareta. Kao &lan inZenjerskog tima radio sam na
rekonstrukciji, razvoju i odrzavanju opreme za izradu cigareta.

01. februar 1992. -~ 31. Oktobar 1993., Ugovorom o djelu honorarno sam bio angazovan u
nastavi na Masinskom fakultetu i zvodio sam auditorne vjezbe iz predmeta MaSinski elementi i
Nacrina geometrije i tehnicke crtanje.

1. Novembar 1993. - 31. Okiobra 1998.

Uneverzitet Cme Gore, Masinski fakultet, Podgorica, Crna Gora
Visoko obrazovanje

Saradnik u nastavi

Izvodenje auditornih i laboratorijskih vjezbi za predmete: MaSinski materijali (ispitivanje sa i bez
razaranja), Mehanika loma, Nacrtna geometrija i Tehnicko crtanje na Masinskom fakultetu
Podgorica; Tehnicko crtanje sa nacrtnom geometrijom na Metalursko-Tehnoloskom fakultetu
Podgorica; Kompjuterska grafika na Visoj racunarskoj Skoli Elektrotehnickog fakulteta
Podgorica.

1. Novembar 1998. - 26. Mart 2007.
Uneverzitet Crne Gore, Masinski fakultet, Podgorica, Crna Gora



« Tip posla ili sektor Visoko obrazovanje
- Pozicija na poslu Asistent
- Glavne aktivnosti | odgovornosti {zvodenije auditornih i laboratorijskih vieZbi za predmete: Masinski materijali (ispitivanje sa i bez
razaranja), Mehanika loma, Nacrtna geometrija i Tehnicko crtanje na Masinskom fakultetu
Podgorica; Tehnitko crtanje sa nacrtnom geometrijom na Metalursko-Tehnoloskom fakultetu
Podgorica; Kompjuterska grafika na Visoj radunarskoj Skoli i InZenjerska grafika i
dokumentacija na ElektrotehniCkom fakultetu Podgorica.
0d 2005.godine na Masinskom fakultetu Podgorica izvodim nastavu (predavanja i viezbe) za
predmete: Zavarivanje, Posude pod pritiskom i cjevovodi, InZenjersko projektovanje, Studentska
praksa (VIl semestar) i Studentska praksa (Vill semestar).

- Datum (od - do) 27. Mart 2007. — danas

- Naziv i adresa poslodavca Uneverzitet Crne Gore, Masinski fakultet, Podgorica, Crma Gora
« Tip posla ili sektor Visoko obrazovanje
« Pozicija na poslu Docent,

Vanredni profesor,
Redovni profesor

- Glavne aktivnosti | odgovornosti [zvodenje nastave za predmete: Zavarivanje, Posude pod pritiskom i cjevovodi, InZenjersko
projektovanje, Zavarene konstrukcije, Masinski materijali, Studentska praksa (VIl semestar),
Studentska praksa (Vill semestar), Ispitivanje i konstrola konstrukcija, InZenjerska grafika
dokumentacija na Elektrotehnickom fakultetu Podgorica.

Gostujuti profesor Univerziteta u Istoénom Sarajevu, Fakultet za proizvodnju | menadzment,
Trebinje od studijske 2014/15. Godine.

Prodekan za nastavu od Avgust 2007. — Avgust 2013. godine.

Rukovodilac/odgovorno lica za realizaciju studijskog programa Masinstvo — odjeljenje u
Pljevljima od 2008. - 2013. godine.

Predsjednik Komisije za obezbjedenje i unapredenje kvaliteta na Masinskom fakultetu od 2008. -
2013. godine.

Clan Komisije za izdavacku djelatnost pri Maginskom fakultetu od 2008. - 2013. godine.

Rukovodilac doktorskih i magistarskih studija na MaSinskom fakultetu od 2011. - 2016. godine.
Predsjednik Komisije doktorskih studija na Masinskom fakultetu od 2016. godine.

Clan Vije¢a za prirodne i tehnicke nauke Univerziteta Crne Gore od 2007. - 2016. godine.

Clan Komisije za obezbjedenie i unapredenje kvaliteta na Masinskom fakultetu od 2017. godine.

Predstavnik Univerziteta Crne Gore u Upravhom odboru JU intitut za istraZivanja i razvoj u
oblasti zastite na radu od 2008. godine.

Clan Uredivagkog odbora Univerziteta Cre Gore - urednik Biblioteke tahnickih nauka, od Jula -
Decembra 2017. godine.

Clan radnog tima Masinskog fakulteta na poslovima Kontrole homologacijske saobraznosti
vozila od 2015. godine.

Rukovodilac vise medunarodnih prokjekata i ¢lan tima za nacionalne projekte.
Organizovao veci broj kurseva projektovanja i konstruisanja primjenom racunara.
Ostvario saradnju sa vise medunarodnih i domacih privrednih organizacija i nauénih institucija.

Clan sam uredivagkog odbora medunarodnog &asopisa "Zavarivanje i zavarene konstrukcije",
Beograd.

Rukovodilac ifili uCesnik u 13 projekata | ekspertiza za privredu.
Uestvovao u organizaciji vise medunarodnih konferencija.

Dobitnik sam Nacionalne stipendije za izvrsnost koju dodjeljuje Ministarstvo nauke Crne Gore u
okviru projekta "Visoko obrazovanje i istraZivanje za inovacije i konkurentnost - INVO/HERIC"
za 2016. godinu.

Kao stipendista, boravio u E.O Paton Institutu za elektroluna zavarivanja, Nacionalna
Akademina Nauka Ukraine, Kiev, u period od 2001-2010. godine (20 mjeseci).
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Recezent Casopisa sa SCIE liste.

Publikovao sam preko 100 nauénih radova u medunarodnim i domadim &asopisima,
medunarodnim i domacim kongresima i skupovima, od kojih 12 radova u vodec¢im medunarodnim
¢asopisima sa SCIE liste

Autor sam tri univerzitetska udzbenika, koautor dvije monografije i urednik jedne knjige u
inostranstvu.

Bio sam Clan Komisija za odbranu doktorskih disertacija na MaSinskom fakultetu Univerziteta
Crne Gore i Univerziteta u Beogradu.

Predsjednika tehnickog komiteta ISME/TK 008 — Oprema pod pritiskom, u okviru Instituta za
standardizaciju Crne Gore od 2013. godine.

Clan Skupstine komore masinskih inzenjera Crne Gore.

1981. - 1985.
Srednje struCno obrazovanje , Gimnazija “Tanasije Pejatovi¢”, Plievija

Numeri¢ka analiza / Matematika
Pomocéni istraZivat u matematici
v

1986. ~ 1991.
Univerzitet Crne Gore, Ma3inski fakultet, Podgorica

Proizvodno masinstvo
Diplomitrani inZenjer masinstva
Vi1

1992. - 1997.
Univerzitet Crne Gore, MasSinski fakultet, Podgorica

Masinske konstrukcije
Magistar tehnickih nauka
Vii-2

2000. - 2003.
Univerzitet Crne Gore, Metalursko-Tehnolo3ki fakultet, Podgorica

Tehniologije zavarivanja/Fizicka metalurgija
Doktor tehnickih nauka
Vil



MATERNJI JEZIK

OSTALI JEZICI
- Citanje

- Pisanje

= Govor

- Citanje
- Pisanje
« Govor

TEHNICKA SPOSOBNOST |
STRUCNOST

Poznavanje rada na racunaru, rad sa
posebnom opremom, masinama i sl.

VOZACKA DOZVOLA

CLANSTVO U NAUGNIM |
STRUCNIM ORGANIZACIJAMA

CLAN ORGANIZACIONOG |
PROGRAMSKOG ODBORA
NAUGNO-STRUGNOG SKUPA
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CRNOGORSKI

Ruski

ODLICNO
ODLICNO
ODLICNO

ENGLESKI
DoBrRO
DoBRO
ELEMENTARNO

ZNANJE RADA NA RACUNARIMA

MS Windows, Internet, MS Office (Word, Excel, Access, Outlook, PowerPoint), AutoCAD,
MATLAB

EKSPERIMENTALNA MJERENJA

Mjerenje deformacija, zaostalih napona, pomjeranja, ubrzanja itd.

Ispitivanje materijala:

sa razaranjem (zatezanje, pritisak, savijanje u tri tacke, tvrdo¢a HB, HV, HRB i HRC,
Scharpy udarma Zilavost)
bez razaranja (penetrantima, magnetnim Cesticama).

RAD NA UREDAJIMA
Uredaji za TIG, REL, MIG/IMAG i FSW zavarivanje

AM, A B, B1, B+E i T kategorija

AN NN

InZenjerska komora Crne Gore

Drustva za unapredivanje zavarivanja Srbije (DUZS)

Drustvo za integritet i vek konstrukcija (DIVK)

Naucno drustvo za razvoj i afirmaciju novih tehnologija

Stalni saradnik State foreing trade manufacturing company "INPAT" - NATIONAL
ACADEMY OF SCIENCES OF UKRAINA £.0.PATON ELECTRIC WELDING INSTITUTE,
Kiev-Ukraina.

Naucno-struéni skup Istrafivanje i razvoj masinskih sistema i elemenata IRMES 2000, Kotor,
2000.

Clan Naugnog odbora PLIN 2014; 12t Natural Gas, Heat and Water Conference and 5t
International Natural Gas, Heat and Water Conference ~ Hrvatska, Osijek, 2014.

Clan Naugnog odbora PLIN 2015; 13t Natural Gas, Heat and Water Conference and 6t
International Natural Gas, Heat and Water Conference — Hrvatska, Osijek, 2015.

Clan Naugnog odbora PLIN 2016; 14 Natural Gas, Heat and Water Conference and 7t
International Natural Gas, Heat and Water Conference — Hrvatska, Osijek, 2016.

Clan Nauénog odbora PLIN 2017; 15% Natural Gas, Heat and Water Conference and 8h
International Natural Gas, Heat and Water Conference — Hrvatska, Osijek, 2017.

Clan Programskog i nauéno/znanstvenog odbora, 1¢t Intemacionalna konferencija ,NOVE
TEHNOLOGWE" razvoj i primjena ,NT-2014" - BiH, Mostar, 2014,

Clan Programskog i naudno/znanstvenog odbora, 4%t Internacionalna konferencija ,NEW
TECHNOLOGIES NT-2018" — Bosnia and Herzegovina/, Sarajevo 14t -160 2018,

Clan Programskog i nauéno/znanstvenog odbora, 4t" International scientific-professional
conference SBW - Hrvatska, Slavonski Brod ~ 2007.

Clan Programskog i naugno/znanstvenog odbora, 5t International scientific-professional
conference SBW ~ Hrvatska, Slavonski Brod — 2009.

Clan Programskog i nauéno/znanstvenog odbora, 6" International scientific-professional
conference SBW — Hrvatska, Slavonski Brod - 2011.

Clan Programskog i nauéno/znanstvenog odbora, 7t International scientific-professional
conference SBW — Hrvatska, Slavonski Brod - 2013.

Clan Programskog i nau¢no/znanstvenog odbora, 8" International scientific-professional
conference SBW - Hrvatska, Slavonski Brod - 2015.

Clan Programskog i nauéno/znanstvenog odbora, 9% International scientific-professional
conference SBW — Hrvatska, Stavonski Brod ~ 2017.

Clan Naugnog odbora, 2 International Conference Modern Methods of Testing and



Evaluation in Science — NANT 15°, Drustvo za razvoj i afirmaciju novih tehnologija ~
Beograd, 2015.

v Clan Nautnog odbora CNN Tech 2017, International Conference of Experimental and
Numerical Investigations and New Technologies — Zlatibor, 2017.

v Clan Organizacionog odbora Procceedings Day of welding 2012, STANJE IN TRENDI
RAZVOJA V VARILNI TEHNIKI - Slovenija, Celje, 2012.

v Predsjednik 14% International Conference on Fracture and Damage Mechanics — Budva,

2015.
ORGANIZACIONE SPOSOBNOSTI | Kao rukovodilac nekoliko bilateralnih projekata, organizovao sam i koordinirao projekinim
STRUCNOST aktivnostima, obavljao administrativne poslove i upravaljao raspolozivim budZetom.
Koordinacija i administracija fzuzetno organizaciono iskustvo sam stekao radeci poslove prodekan za nastavu,
projekata, budzeta i judi; rukovodioca/odgovornog lica za realizaciju studijskog programa Masinstvo — odjeljenje u
na poslu, dobrovoljnom radu Plievijima, predsjednik Komisije za obezbjedenje i unapredenje kvaliteta na Masinskom
(na primer kultura, sport i sl.), fakultetu, rukovodioca doktorskih i magistarskih studija na Masinskom fakultetu i predsjednika
kod kuce itd. Komisije doktorskih studija na Masinskom fakultetu.

ANNEXES «  hitps://scholar.google rofcitations 7user=_egQ-PUAAAAJ&hI=en
o hitps:/lwww researchgate net/profile/Darko_Bajic2

BIBLIOGRAPHY

Untile now | publish many works in International and domestic Journals, International and domestics conference, monographs,
university books .... | would specialy separate next:

1. Samardzié I, Bajié¢ D., Klari¢ S. (2010) Influence of the activiting fluc on weld joint properties at arc stud welding proces,
Metalurgy, 49 (4): 325-329. ISSN 0543-5846.

2. Velji¢ D., Perovic M., Sedmak A., Rakin M., Trifunovi¢ M., Baji¢ N. & Baji¢ D. (2012) A coupled thermo-mechanical model
of Friction Stir Welding. Thermal Science, 16 (2); 527-534. ISSN 2334-7163 {ISSN (354-9836 printed edition). - 1

3. Milosavljevic A., Petronic S., Polic-Radovanovic S., Babic J., Bajic D. (2012) The Influence of the Heat-Treatment regime
on a fracture surface of nickel-based supperalloys. Materials and Technology, 46 (4): 411-417. ISSN 1580-2949. - 4

4. Bajic D., Kuzmenko G.V., Samardzic |. {2013} Welding of rails with new technology of arc welding. Metalurgy, 52 (3):
399-402. ISSN 0543-5846. - 3

5. Bajic N, Baji¢ D., Veljic D., Rakin M. (2013} Advantage of use of activated flux-cored wire instead of solid wire with the
MAG welding process from the mechanical properties aspect. Metalurgy, 52 (4): 453-456. ISSN 0543-5846. -12

8. Savytsky O., Savytsky M., Bajic D., Shkrabaly Y. (2014} Influence of the impurities on the depth of penetration with carbon
steel weldings. Metalurgy, 54 (2). 167-170. ISSN 0543-5846.

7. Bajic N., Baji¢ D., Velji¢ D., Rakin M., Janjusevi¢ Z. (2014) The advantages of using activated flux-cored wire compared
to solid wire in the MAG welding process from the aspect of metallurgical characteristics. Metalurgy, 53 (3): 361-364.
ISSN 0543-5846. - 6

8. Veljic D., Sedmak A., Rakin M., Baji¢ N., Medo B., Baji¢ D. & Grabulov V. {2014) Experimental and numerical termo-
mechanical analysis of friction stir welding of high-strength aluminium alloy. Thermal Science, 18 (Supplement 1), pp.
529-538. ISSN 2334-7163 (ISSN 0354-9836 printed edition). -2

9. Savytsky O., Savytsky M., Shkrabalyuk Y., Vuherer T. & Bajic D. (2016.) The influence of electric arc activation on the
speed of heating and the structure of metal in welds. Thermal Science, 20 (1): 239-246. ISSN 2334-7163 (ISSN 0354-
9836 printed edition). - 9

10.  Baji¢ D., Mom¢ilovié N., Maneski T., Bala¢ M., Kozak D., Culafi¢ S. (2017) Numerical and experimental determination of
stress concentration factor for a pipe branch model. Technical Gazetie, 24 (3): 687-692. ISSN 1330-3651.

11, Savytsky O.M., Savytsky M.M., Baji¢ R.D. (2017) Efficiency of the application of activating fluxes in shielded arc welding.
Technical Gazette, 24 (4). ISSN 1330-3651. (Prihvacen za Stampanje TV-20150228145834).

12, Perovic M., Balo$ S., Kozak D., Baji¢ D., Vuherer T. (2017) Influence of kinematic factors of friction stir welding on the
characteristics of welded joints of forged plates made of EN AW 7049 A aluminium alloy. Technical Gazette, 24 (3): 723-
728. ISSN 1330-3651.

13.  Maneski T., Bajié D., Momcilovic N., Milo§evi¢ Miti¢ V., Balac M. (2018) Determination of internal pressure value causing
pipe branch model to plastically deform. FME Transactions, 46(2): 218-223. ISSN 1451-2092.
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Sedmak S., Arsi¢ M., Baji¢ D., Mladenovi¢ M., Savi¢ Z. (2015) Analysis of Causes of Degradation of Parent Material and
Weld Metal of Breeches Pipe nr. 1 of Pipeline lil at Hydroelectric Power Plant "Perucica’, Strukiural Integrity and Life,
15(3): 147-152. ISSN 1451-3749.

Bajic, D.R, Savitsky, M.M., Melnichuk, G.M., Lupan, A.F. (2002} A-TIG welding of structural steels for power engineering
applications, The Paton Welding Journal (Avtomaticheskaya Svarka), Ne9: 30-34, ISSN 0957-798X.

Bajic, D.R, Meinichuk, G.M., Lupan, AF., Savitsky, M.M. (2002} Method and conditions of argon arv welding of steels
with activating fluxes, The Paton Welding Journa (Aviomaticheskaya Svarka), Ne10: 31-34, ISSN 0957-798X.

Lukyanenko A.Q., Labur T.M., Poklyatsky A.G., Kuleshov A.G., Baich D. (2017) Sanitary-Hygienic characteristic of
Nonconsumable Electrode Argon-Arc Welding of 1201 and 1460 Aluminium Alloys (CaHuTapHo-furveHndeckas
XapaKTepUCTVKa NPOLECCa aproHOAYroBOH CBApKM HEMNAaBALLMMCS SNEKTPOAOM amioMuHInesbIx crinasos 1201 u 1460),
Asmomamuyecka Caapka, 768(10):57-61. ISNN 0005-111X.

Savicky A. M., Baji¢ D., Savicky M. M., Vashchenko V. N., Lupan A. F., Skrabaliuk Ju. M. (2010) Orbital welding
tehnology of pipeline application of activating flux, Welding & Welded Structures, 55 (3): 83-90, ISSN 0354-7965.
Maxkcumos C.10., Byt B.C., Oneirnk O.W., Baji¢ D. (2010) Welding and metal cutting with underwater technology,
Welding & Welded Structure, 55 (3): 101-105, ISSN 0354-7965.

Despotovi¢ B., Marseni¢ T., Baji¢ D., Vuherer T., Samardzi¢ |. (2014): Weldability of modern 9-12 Cr martensitic steels
for steamboiler components, Welding & Welded structures, 58 (1): 5-14. ISSN 0354-7965.

Gliha V., Baji¢ D., Vuherer T. (2016) Applicability assessment of welded pipe with defects at the weld root, Varilna
tehnika, 64 (1): 17-27. ISSN 2463-9214.

Vuherer T., Zrili€ M., Samardzi¢ |., Baji¢ B., Manjgo M., (2016) Suitability of residual stress measurement methods in
practice, Varilna tehnika, 64 (2): 9-14. ISSN 2463-9214.

Baji¢ D., Culafié S. (2017) Copmparison of numerical and experimental results of stress-deformation state in a pipeline
branch, Machines, Technologies, Materials, XI(2):59-62. ISNN PRINT 1313-0226.

Vuherer T., Baji¢ D., Fekonja L., Manjgo M. (2017) Welding of stainless steel 316L by A-plasma process, Varilna
Tehnika, 66(2):3-9. ISNN 2463-9214.

Bajic D., Miljanic S., Vuherer T. (2014) Uticaj oblik alata na Zilavost zavarenih FSW spojeva aluminijuma 5086. Dan
varilne tehnike — Automatizacija in robotizacija v varilni tehniki, 2014, Novo Mesto, Slovenija, 11. September, pp. 165-
169. ISBN 978-961-6496-32-2.

Miljani¢ S., Baji¢ D., Perovic M. (2014) Tool shape impact on quality of welding FSW joint of aluminium 5083. 8
International Conference ICQME2014 (Quality, Managament, Environment, Education, Engineering), Tivat, 241-26t
September 2014, pp. 27-34. ISBN 978-9940-527-39-6.

Baji¢ D., Vuherer T., Dordevi¢ M., Culafi¢ S. (2014) The application of activating fluxes in the manufacture of medium
pressure pipelines. Programme and The Book of Abstracts. 22" International Conference on Materials and Technology,
Portoroz, Slovenia, 20-22. October, pp. 40/263. I1SBN 978-961-92518-7-4.

Arsi¢ M., Mladenovi¢ M., Savi¢ Z., Baji¢ D., Sedmak S. (2015) Analysis of Causes of Degradation of Parent Material and
Weld Metal of Breeches Pipe nr. 1 of Pipeline 1l at Hydroelectric Power Plant "Perucica”, ENERGETIKA 2015, XXXI
medunarodno savetovanje, Zlatibor, 24. - 27. Mart, pp.129-133.

Culafié S., Bajié D., Maneski T. (2015) Numerical model of the branch in a pipeline at HP Perucica. 2! Internacionalna
konferencija "NOVE TEHNOLOGIJE" razvoj i primjena, "NT-2015", Mostar, Bosna i Hercegovina, 24.-25. april 2015, pp.
227-232. ISSN 2303-5668.

Sedmak A., Petrovski B., Gubeljak N., Legat J., Samardié |., Kozak D., Kuzmanovi¢ S., AdZiev T., AdZiev G., Culafié V.,
Baji¢ D., Read D. (2015) Weldment fracture mechanics. The 34 [IW South-East European Welding Congress, "Welding
and joining technologies for a sustainable development and environment”, Timisoara, Romania, June 03-05, 2015, pp.
49-60. ISBN 978-606-554-995-5.

Maneski T., Baji¢ D., Mom&ilovi¢ N., Mitrovic N., MiloSevic M., Petrovi¢ A. and Bala¢ M. (2015} Analysis of the strees
field in a model of pipe branches. 7t International Scientific and Expert Conference TEAM 2015, Technique, Education,
Agriculture & Management, Belgrade, Serbia, October 15-16, 2015, pp. 402-405. ISBN 978-86-7083-877-2. - 11

Baji¢ D., Miljani¢ S. (2015) FSW Welding aluminium alloys 5086. 8.Medunarodno znanstveno-struéno savjetovanje SB
2015, "Design, Production and Service of Welded Constructions and products”, Slavonski Brod, Hrvatska, 21.-
23.10.2015, pp. 14-22. 1SBN 978-953-6048-80-9.

Vuherer T., Dunder M., Baji¢ D., Samardzi¢ 1. (2015) Influence of post weld heat treatment on the HAZ impact toughness
on P91 steel. 8. Medunarodno znanstveno-strucno savjetovanje SB 2015, ,Design, Production and Service of Welded
Constructions and products”, Slavonski Brod, Republika Hrvatska, 21.-23. 10. 2015, pp. 251-259. ISBN: 978-953-6048-
80-9.

Savitskyi O.M., Savitskyi M.M., Vashchenko V.M., Baji¢ R.D. (2015} Improvement of welded pipelines. 2 International
Conference, MODERN METHODS OF TESTING AND EVALUATION IN SCIENCE, Beograd, 14.12.2015, pp. 36-42.
ISBN 978-86-918415-1-5.

Savytsky O.M., Savytsky M.M., Baji¢ R.D. (2016) MIG/MAG welding with activation flux. ,Welding 2016", Srebrno jezero,
Serbia, 14.-17. septembar 2016, pp. 82-90. ISBN 978-86-82585-12-1.

Bajié D., Culafi¢ S. (2017) Comparison of numerical and experimental results of stress-deformation state in a pipeline
branch. XIV® International Congress MACHINES. TECHNOLOGIES.MATERIALS'17, Borovetz, Bulgaria, 15.03. -
18.03.2017, pp. 29-32. ISSN 2535-0021.

Perovié M., Baji¢ D., Vuherer T. (2017) Uticaj broja obrtaja alata i brzine zavarivanja na mehanicke karakteristike
suteonog zavarenog spoja legure Al-Zn-Mg-Cu postupkom trenjem sa mijeSanjem, Dan varilne tehnike, Celje 2017,
Slovenija, April 2017, pp. 102-107. ISBN 978-961-94199-0-8.
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38, Baiji¢ D. (2018) Influence of Activating Fluxes on Compression of Electric Arc, Vil International Metallurgical Congress,
30.05 - 03.06.2018., Ohrid, Makedonia, pp.6.

39. Grubida L., Baji¢ D., Vuherer T. (2018) Influence of Activating Flux on the Mechanical Properties of the Plasma Welded
Joint of Austenitic Steel, 22 European Conference on Fracture - ECF22, Loading and Environmental Effects on
Structural integrity, 26 — 31stAugust 2018., Belgrade, Serbia, ECF22_paper_119, Published by Eisevier B.V.

40.  Perovic M., Vuherer V., Bajié¢ B., Geri¢ K., Balo§ S., Rakin M. Fracture Toughness of Base and Weld Metal of Aluminium
Alloy EN AW 7049A 7652 FSW Joint, The 4th [IW South - East European Welding Congress “Safe Welded Construction
by High Quality Welding", October, 10-13, 2018, Belgrade, Serbia pp.7, ISBN 978-86-82585-13-8, COBISS.SR-ID
268668940,

41, Savyisky AM., Savytsky M.M,, Bajié D., Vashenko V.N., Shkrabalyuk Y.M. (2018) Characteristics of Structures Within
Welding Joints of Hardened Steel Depending on the Weld Thermal Cycle, The 4th W South — East European Welding
Congress “Safe Welded Construction by High Quality Welding”, October, 10-13, 2018, Belgrade, Serbia pp.7, ISBN 978-
86-82585-13-8, COBISS.SR-ID 268668940.

42. Vuherer T., Perovi¢c M., Baji¢ D., Balo§ S. (2017) Influence of the welding speed on FSW joints on 7049A aluminium
alloy, "Engineering Technologies in Manufacturing of Welded Constructions and Productions, SBW 2017.", Slavonski
Brod, Hrvatska, 25.- 27. Oktobar, pp. 20-31. Introductory lecture, ISBN 978-953-6048-89-2.

43. Vuherer T., SamardZi¢ 1., Stoi¢ A., Baji¢ D. (2018) Challenges of application of high-strength steel in welded
constructions, Plenary lectures, 13th International Symposium of Croatian Metallurgical Society, "MATERIALS AND
METALLURGY", SHMD 2018, Sibenik, Croatia , June 24 ~ 29, 2018., Introductory lecture.

44. Baji¢ D., Tonkovi¢ Z. and Aliabadi F. (2016) Advances in Fracture and Damage Mechanics XIV. Selected, peer reviewed
papers from the 14th International Conference on Fracture and Damage Mechanics (FDM 2015), Budva, September 21-
23 2015, Vol. 665, Pages 310. ISBN-13: 978-3-03835-541-0.

TECHNOLOGY COOPERATION

45.  Montenegro-Republic of Croatia, 2011-2012. Improvement of reliability in production and exploitation of welded
construction and products, Faculty of Mechanical Engineering University of Montenegro and Mechanical Engineering
Faculty in Slavonski Brod, JJ Strossmayer University of Osijek (Republic of Croatia), SveuciliSte Josipa Juraja
Strossmayera u Osijeku, Strojarski fakultet u Slavonskom BroduUniverzitet (Hrvatska). Project Managers prof.dr D.Baji¢
and prof.dr.sc. [.SamarZic.

46. Montenegro-Republic of Slovenia, 2012-2013. Ponasanje jednoprolaznih spojeva izradenih ATIG postupkom pri zamoru.
Faculty of Mechanical Engineering University of Montenegro and University of Maribor, Faculty of Mechanical Engineering
{Republic of Slovenia). Project Managers prof.dr D.Baji¢ and prof.dr V.Gliha.

47. Montenegro- Bosnia and Herzegovina 2012-2014. Development and Application of Intelligent Systems in Welding
Processes, Faculty of Mechanical Engineering University of Montenegro and University of "Dzemal Bijedic", Faculty of
Mechanical Engineering, Mostar (Bosnia and Herzegovina). Managers prof.dr D.Baji¢ and prof.dr S. Pasic.

48, Montenegro-Republic of Slovenia 2016-2017. TIG and plasma arc welding of high alloye austenitic Cr-Ni steel and low
alloy pearlitic class using activating fluxes, Faculty of Mechanical Engineering University of Montenegro and University of
Maribor, Faculty of Mechanical Engineering (Republic of Slovenia). Project Managers prof.dr D.Baji¢ and doc.dr
T.Vuherer.

49. 2019-2020. Integrated Eddy Current Sensing system for pipeline integrity and material characterisation, Faculty of
Mechanical Engineering University of Montenegro and University of Electronic Science and Technology of China,
National Sensor Engineering Centre, School of Automation Engineering (People’s Republic of China). Project Managers
prof.dr D.Baji¢ and prof.dr Gui Yun Tian.

PROFESSIONAL EXPERIENCE
August Elektroprivred Project Project
9 extroprivreda e Examining the state of material breeches pipe Ne3 in Hydro-power plant
2018. Crne Gore Manager "Perucica”
. . ) Project
April 2017, Elekiroprivreda Project SthJJCthal improvements of the beam support the hand chain hoists at the
Crne Gore Manager location of valve chambers "Krupac” in order to increase its allowed maximum
load of 100 kN, in Hydro-power plant "Perucica”
April 2017. | Elekiroprivieda Project | Hrolect o -
' Crne Gore Manager Development of repair welding technology supply pipelines aggregates A1, A2
and A3 in Hydro-power plant “Piva"
May - Elektroprivreda Project Project . . o .
September Crne Gore Manager Development of weldmg.technology and producfuon of pipelines of the cooling
2016 water system - Phase 5 in Hydro-power plant "Piva"
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Project

August Elektroprivreda Project - ) . . )
2016, Crne Gore Manager ‘I‘Egamxrr'nn% the state of material breeches pipe Ne3 in Hydro-power plant
erucica
. : Project
August Elekiroprivreda Project Examining the state of material breeches pipe Ne3 in Hydro-power plant
2014. Crne Gore Manager "Perudica”
erucica
. . Project
August Elektroprivreda Project Examining the state of material breeches pipe Ne3d in Hydro-power plant
2013. Crne Gore Manager “Porudica”
erucica
) . Project
September Elektroprivreda Project On-line for continual monitoring of metal pipe Ne3 in Hydro-power plant
2012. - Crme Gore Manager "Perucica”
eruéica
February
2013.
August Elektroprivreda Project Project
. . th H H - " 1 "
2012, Crne Gore Manager Examination Tee A6 3t pipeline Hydro-power plant "Perucica
. . Project
August Elektroprivreda Project L il ) " .
2011, Crne Gore Manager Examination Tee A6 3t pipeline Hydro-power plant "Perucica
) . Project
August Elektroprivreda Project On-line for continual monitoring of metal pipe Ne3 in Hydro-power plant
2011. Crne Gore Manager "Perutica”
eruéica
- Project
2008, gézlzgt)ilo%fan d Researcher Research of interaction phenomena of phase of metal slag and its effect on
. weldability of dissimilar steels
Sience of
Montenegro
. Project
2005. - Ministry of Researcher . : :
2007 Education and Modeling processes of getting and controle of marked electrodes for welding
Sience of
Montenegro
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